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Le Groupe Spécialisé n°9 « Cloisons, doublages et plafonds » de la Commission
chargée de formuler les Avis Techniques, a examiné le 4 avril 2019, le procédé de
cloison de distribution et de contre-cloison de grande hauteur « KNAUF GH FUTUR >
commercialisé par la Société KNAUF (et demandé une modification partielle le 5
octobre 2021). Il a formulé sur ce procédé I'Avis Technique ci-aprés pour les

utilisations en France métropolitaine.

1. Définition succincte

1.1 Description succincte

Le principe de réalisation de cloison distributive ou contre-cloison de
grande hauteur « KNAUF GH FUTUR » réside dans le vissage, sur une
structure acier en profilés minces, de 1, 2 ou 3 plaques de platre a bords
amincis.

La structure se compose d'un réseau de profilés verticaux primaires
« PK » sur laquelle viennent se visser des profilés secondaires omégas
disposés :

e Soit de part et d'autre dans le cas de réalisation d’une cloison distri-
butive (« CLOISON DISTRIBUTIVE KNAUF METAL GH FUTUR ») ;

e Soit d'un seul coté pour réaliser :

- Une seule contre-cloison, mise en ceuvre dans le cas d'un doublage
habillage (« CONTRE CLOISON KNAUF METAL CC GH FUTUR »),

En fonction des performances a atteindre (résistance au feu, résistance
mécanique, hauteur) il est possible de faire varier :

e La constitution de Il'ossature : section, épaisseur d’acier et entraxe
des profilés primaires « PK » simples ou doubles,

e L’épaisseur totale de la cloison,
e L'épaisseur et le type de remplissage,
e La nature des plaques.

1.2
1.21  Plaques de platre

Les plaques de platre visées a l'article 4.2 du Dossier Technique sont
identifiables par un marquage complémentaire conforme aux exigences
de la marque « NF plaques de platre » (NF 081).

Ces plaques de platre sont identifiées au dos par un marquage compor-
tant notamment leur référence commerciale suivie de la date de fabri-
cation.

1.22 Matériaux de jointoiement

Les systémes de traitement des joints entre plaques de platre visés a
I"article 4.3 sont identifiables par un marquage conforme aux exigences
de la marque QBO6.

1.23  Profilés métalliques

Les éléments métalliques sont marqués CE suivant la norme NF EN
1090-2 « Exécution des structures en acier et des structures en alumi-
nium - Partie 2 : exigences techniques pour les structures en acier » et
sont vérifiés du point de vue de la constance des performances sous le
systéme 2+.

1.24 Isolant

Les isolants utilisés sont les panneaux de laine minérale visés a l'article
4.4 du Dossier Technique.

Identification

2. AVIS

2.1 Domaine d'emploi accepté

Les cloisons distributives Knauf Métal GH Futur et contre-cloisons Knauf
Métal CC GH Futur sont destinées a la réalisation d’ouvrages de grande
hauteur dans les batiments d’habitation, les établissements recevant du
public, ainsi que dans les locaux relevant du code du travail, et dans les
locaux de type EB a EB+ collectif.

Les cloisons distributives Knauf Métal GH Futur et contre cloisons Knauf
Métal CC GH Futur sont non porteuses. Elles tolérent sans désordre les
contraintes résultant des déformations habituelles du gros-ceuvre
(fleches de plancher sous l'effet des charges d’exploitation).

Les hauteurs maximales d'emploi sont celles indiquées dans les tableaux
annexés au Dossier Technique en fonction du type de cloison et de I'os-
sature prévue.

Les cloisons présentant des fréquences inférieures 3Hz sont proscrites
dans les locaux recevant du public dans les Etablissements Recevant du
Public, les hauteurs maximales a respecter dans ces établissements de-
vront étre celles dont les fréquences sont indiquées en gras dans les
tableaux en annexe du dossier technique.

Dans les batiments d’habitation ou en cas des revétements de finition
fragiles (carrelage ou assimilé ou autre revétement a rupture fragile)
les hauteurs a respecter sont indiquées dans les tableaux 11 et 12 du
dossier technique (dimensionnement de fléeche a H/500).

Le domaine d’emploi est restreint aux ouvrages pour lesquels I'article 3
de I'arrété du 22 octobre 2010 modifié ne requiert pas de disposition
parasismique.

2.2 Appréciation sur le procédé.

2.21  Satisfaction aux lois et reglements en vigueur

et autres qualités d'aptitudes a I'emploi

Stabilité

Sur la base du référentiel adopté par le Groupe Spécialisé n°9 et compte
tenu des essais effectués sur différentes cloisons KNAUF METAL GH
FUTUR et de leur constitution, on estime que ces cloisons, méme dans
la variante minimale proposée, résistent avec une sécurité convenable
a I'action des sollicitations horizontales (chocs, pressions et dépressions
dues au vent).

La conception de ces cloisons les rend compatibles sans dommage avec
une certaine déformation verticale de la structure (cf. article 5). Il con-
vient de se reporter aux tableaux de configurations et de hauteurs maxi-
males en annexe du dossier technique.

Cependant, les configurations de cloisons de grande hauteur présentant
un comportement dynamique avec fréquence < 3Hz, doivent étre pros-
crites dans les locaux accessibles au public des ERP.

Sécurité en cas d’incendie

Les cloisons distributives et contre-cloisons KNAUF METAL GH Futur ont
fait I'objet d’essais et de procés-verbaux de classement auxquels il con-
vient de se reporter pour une définition plus précise des cloisons et
contre-cloisons testées, des constituants (espacements entre profilés
primaires, parements, hauteurs maximales, dispositions particuliéres,
cf. chapitre B-Résultats expérimentaux du Dossier Technique).

Le classement en réaction au feu des plaques platre est fonction de la
nature des plaques constitutifs du parement. Le classement est indiqué
dans le chapitre B-Résultats expérimentaux du Dossier Technique.

Pose en zones sismiques

Le domaine d’emploi est restreint aux ouvrages pour lesquels l'article 3
de I'arrété du 22 octobre 2010 modifié ne requiert pas de disposition
parasismique. Les tableaux A et B ci-apres indiquent de maniére synop-
tique les cas visés pour I'emploi du procédé et les cas non visés qui
requierent l’application des régles PS par des dispositions parasis-
miques :

e Tableau A : Cas des batiments neufs :

Zones Ouvrages Ouvrages Ouvrages de Ouvrages de
de sis- | de catégo- | de catégo- catégorie catégorie
micité rie d'im- rie d'im- d’impor- d’importance

portance I portance tance III v

I1

Zone 1 X X X X
Zone 2 X X 1 3
Zone 3 X 2 3 3
Zone 4 X 2 3 3
X Pose autorisée sans justification particuliére
1 Pose non autorisée sans justification particuliere a I'excep-

tion des établissements scolaires (appartenant a la catégorie
d’importance III) remplissant les conditions du paragraphe
1.1 des Régles de Construction Parasismiques PS-MI 89 révi-
sées 92 (NF P06- 014)

2 Pose non autorisée sans justification particuliere a I'excep-
tion des batiments de catégorie d'importance II remplissant
les conditions du paragraphe 1.1 des Régles de Construction
Parasismiques PS-MI 89 révisées 92 (NF P06-014).

3 Pose non autorisée sans justification particuliére
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e Tableau B : Cas des batiments anciens, lors de travaux d’ajouts ou de
remplacement de ces éléments, L'utilisation de ce tableau doit étre
obligatoirement précédée d’un examen spécifique du projet concerné,
guant a la consistance des travaux au sens de |'article 3 de I'arrété du
22 octobre 2010 modifié :

Zones Ouvrages Ouvrage Ouvrages Ouvrages
de de s de de de
sismicit catégorie catégori catégorie catégorie

é d’'importan e d’importan d’'importan
cel d’'import ce III celvV
ance II

Zone 1 X X X X

Zone 2 X X X 3

Zone 3 X 2 3 3

Zone 4 X 2 3 3

X Pose autorisée sans justification particuliére

2 Pose autorisée sans justification particuliére pour
les batiments de catégorie d'importance 11
remplissant les conditions du paragraphe 1.1 des
Régles de Construction Parasismiques PS-MI 89
révisées 92 (NF P06-014).

3 Pose non autorisée sans justification particuliére

Les justifications des dispositions parasismiques qui sont obligatoires
réglementairement, dans les cas nécessitant des justifications particu-
lieres des tableaux A et B, n’ont pas été apportées au Dossier Technique
et ne sont pas visés.

Isolation thermique (cas du doublage)

L'utilisation en isolation thermique n’est pas visée dans le présent docu-
ment.

Dans le cas d’emploi de « cloison en doublage de murs », la paroi est
soumise a des exigences minimales a respecter dans :

¢ la reglementation thermique des batiments existants par élément (Ar-
rété du 3 mai 2007). La résistance minimale est de 2,3m2.K/W, dont
les adaptations possibles sont définies a I'article 3 de I'arrété.

¢ la reglementation globale des batiments existants par compensation
(Arrété du 13 juin 2008) (U maximal W/ (m2.K) de 0.45)

Dans la réglementation thermique des batiments neufs (Arrétés du 26
octobre 2010 et du 28 décembre 2012), la performance de la paroi est
visée en tant que moyen pour le respect de I'exigence globale.

Isolation acoustique

Les performances acoustiques du procédé en cloisons distributives et en
contre-cloisons ne sont pas visées par cet Avis Technique.

Données environnementales

Les plaques de platre de ce procédé disposent de Déclarations Environ-
nementales (DE) vérifiées par tierce partie.

1l est rappelé que les DE n’entrent pas dans le champ d’examen d’apti-
tude a I'emploi du procédé.

Aspects sanitaires

Il existe des Fiches de Déclaration Environnementale et Sanitaire
(FDES). Il est rappelé que les FDES n’entrent pas dans le champ d’exa-
men de I'aptitude a I'emploi du procédé.

L'objet de cette déclaration est d’informer sur les dangers liés a I'utili-
sation et sur les mesures préventives a adopter pour les éviter, notam-
ment par le port d’équipements de protection individuelle (EPI).

Le présent avis est formulé au regard de I’'engagement écrit du titulaire
de respecter la réglementation, et notamment I'ensemble des obliga-
tions réglementaires relatives aux produits pouvant contenir des subs-
tances dangereuses pour leur fabrication, leur intégration dans les
ouvrages du domaine d’emploi accepté et I'exploitation de ceux-ci.

Le titulaire du présent avis conserve I’entiére responsabilité de ces in-
formations et déclarations.

Autres qualités d'aptitude a I'emploi

Ce procédé est apte a recevoir les finitions usuelles moyennant les tra-
vaux préparatoires classiques en matiére de plaques de platre (cf.
norme NF DTU 59.1 (juin 2013) - « Travaux de batiment - Revétements
de peinture en feuil mince, semi-épais, ou épais » - indice de classe-
ment : P74-201-1-1 ; et norme NF DTU 59.4 (mars 1998) « Mise en
ceuvre des papiers peints et des revétements muraux » - (indice de clas-
sement P 74-204).

Dans le cas de finition par carrelage, il convient de se reporter a l'article
7 du Dossier Technique.

La fixation d'objets est réalisable a I'aide des dispositifs habituels prévus
dans le cas des cloisons en plaques de platre traditionnelles : crochets
X ou similaires pour les charges inférieures a 10kg, chevilles a expansion
ou a bascule pour les charges de 10 a 30 kg, fixations sur renforts inté-
grés a la cloison pour les charges supérieures (voir Dossier Technique).
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La fixation d'objets lourds n'est aisément possible qu'a des emplace-
ments spécialement réservés, conformément aux indications du Dossier
Technique.

2.22  Durabilité - entretien

Compte tenu des limitations d’emploi des cloisons et contre-cloisons dé-
finies dans le Dossier Technique, on peut escompter un comportement
global satisfaisant de ces ouvrages sous réserve que soient respectées
les dispositions particulieres définies dans ce méme Dossier Technique
a l'article 6.

2.23  Fabrication et controle

L'autocontréle systématique et les suivis par tierce partie dont fait I'ob-
jet les constituants permet d'assurer une constance convenable de la
qualité.

2.24 Mise en ceuvre

Elle ne présente pas de difficulté particuliére pour des entreprises mai-
trisant parfaitement les techniques propres aux ouvrages traditionnels
en plaques de platre et justifiant d’'une qualification et, le cas échéant,
d’une formation complémentaire, conformes aux critéres définis dans
I"article 6.11 du Dossier Technique (cf. Prescriptions Techniques).

Elle nécessite de disposer de moyens d’études adaptés et de I'équipe-
ment nécessaire a la mise en ceuvre des parois de grande hauteur, et
demande un soin particulier pour la réalisation des différentes jonctions.

2.3 Prescriptions Techniques

2.31

a) Eléments métalliques

Conditions de fabrication et de contréle

Les éléments métalliques sont marqués CE suivant la norme NF EN
1090-2 « Exécution des structures en acier et des structures en alumi-
nium - Partie 2 : exigences techniques pour les structures en acier » et
sont vérifiés du point de vue de la constance des performances sous le
systeme 2+ (cf. article 4.1 du Dossier Technique).

Les ossatures et les sabots doivent en plus faire I'objet d’un suivi exté-
rieur annuel permettant le suivi de constance des performances mini-
males suivantes : nuance d’acier et traitement par galvanisation Z275,
géométrie et épaisseur, suivant les spécifications décrites au 4.1 du dos-
sier technique, le rapport d’audit doit étre envoyé annuellement au
CSTB.

b) Plaques

Elles doivent provenir d'une usine de la Société KNAUF. La certification
visée a I'article 4.2 du Dossier Technique et I'autocontrdle systématique
dont font I'objet les constituants permettent d’assurer une constance
convenable de la qualité. Elles font I'objet de contrdles externes tels que
définis dans le référentiel de cette certification (Régles de certification
de la marque NF 081).

Caractéristiques certifiées :

e caractéristiques dimensionnelles (longueur, largeur, épaisseur),

e profondeur et largeur des amincis et équerrage,

o déformation sous charge et résiduelle sens longitudinal et transversal,
e résistance a la rupture par flexion, sens longitudinal et transversal,

o dureté superficielle (pour plaques de type I haute dureté),

e absorption d’eau en surface (pour les plaques de type H1 hydrofu-
gées),

e absorption d’eau aprés immersion (pour les plaques de type H1 hy-
drofugées).

c) Matériaux de jointoiement

Dans le cadre de la certification visée a l'article 4.3 du Dossier Tech-
nique, les systemes de traitement des joints (enduit associé a une
bande) font I'objet de contrdles tels que définis dans le référentiel de
cette certification QBO06.

2.32  Conditions de conception

L'application du procédé de cloisons ou de contre-cloisons de la gamme
« KNAUF GH FUTUR » est limitée a la réalisation de cloisons ne dépas-
sant pas les hauteurs indiquées dans les tableaux annexés au Dossier
Technique, en fonction de la constitution choisie.

Le choix de la constitution des parements et de I'épaisseur des cloisons
ou des contre-cloisons de la gamme « KNAUF GH FUTUR » doit étre ef-
fectué conformément aux indications de |'article 6 du Dossier Technique
en fonction de la localisation, de la hauteur de la cloison et/ou sécurité
incendie requises.



2.33 Conditions de mise en ceuvre

La mise en ceuvre doit étre réalisée par des entreprises justifiant d’une
qualification conforme aux critéres définis dans |'article 6.11 du Dossier
Technique. Les dispositions mises en ceuvre doivent étre conformes aux
indications du Dossier Technique notamment en ce qui concerne |'exé-
cution des différentes jonctions pour lesquelles des prescriptions parti-
culiéres sont décrites.

2.34  Conditions d'utilisation « grande hauteur »

La fréquence propre des procédés de cloisons distributives Knauf GH
FUTUR est indiquée dans le Dossier Technique.

Les cloisons présentant une fréquence propre inférieure a 3Hz doivent
étre proscrites dans les locaux accessibles au public des ERP.

Le systéme de fixation en téte de cloison utilisé lors de la mise en ceuvre
doit permettre de reprendre les effets mécaniques de pression et dé-
pression a I'état limite ultime.

2.35 Conditions spéciales sous sollicitations

sismiques
Lorsque l'article 3 de I'arrété du 22 octobre 2010 modifié requiert des
dispositions parasismiques pour l'ouvrage, le procédé de cloisons et
contre cloisons de grande hauteur ne peut pas étre mis en ceuvre.

2.36  Prescriptions de conception - coordination

entre corps d'état

Le domaine des plaques hydrofugées a été défini en se basant sur le
document « Classement des locaux en fonction de I'exposition a I'humi-
dité des parois » e-cahier CSTB 3567 - mai 2006.

Compte tenu des dispositions particulieres relatives aux pieds de cloi-
sons, les documents particuliers du marché devront préciser qui est
chargé de la réalisation de ces travaux (mise en place de la sous-couche
de protection a I'eau, de la bande de renfort, des fourreaux de traversée
de cloison, des joints de mastic).

Conclusions

Appréciation globale

L'utilisation du procédé dans le domaine d'emploi accepté (cf. ar-
ticle 2.1) est appréciée favorablement.

Validité
A compter de la date de publication présente en premiére page et
jusqu’au 30 avril 2026.

Pour le Groupe Spécialisé n°9
Le Président

3. Remarques complémentaires
du Groupe Spécialisé

Le domaine d’emploi est celui défini a I'article 2.1 de I'Avis.

Les membres du GS9 ont également rappelé que le structuriste doit
fournir a I'entreprise de pose les valeurs des déformations potentielles
de la structure (verticales vis-a-vis des risques de mise en compression
et horizontales sous efforts de vent notamment) nécessaires au dimen-
sionnement éventuel d’un systéme coulissant en téte de cloisons.

Les cloisons présentant une fréquence propre inférieure a 3Hz sont pros-
crites dans les locaux accessibles au public des ERP.

Le Rapporteur du Groupe Spécialisé n°9
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Dossier Technigue
établi par le demandeur

A. Description

1. Principe

Le principe de réalisation de cloison distributive ou contre cloison de
grande hauteur « KNAUF GH FUTUR » réside dans le vissage, sur une
structure acier en profilés minces, de 1, 2 ou 3 plaques de platre a bords
amincis.

La structure se compose d’un réseau de profilés primaires GH Futur ver-
ticaux sur laquelle viennent se visser des profilés secondaires omégas
disposés :

e Soit de part et d'autre dans le cas de réalisation d’une cloison distri-
butive (« CLOISON DISTRIBUTIVE KNAUF METAL GH FUTUR ») ;

e Soit d'un seul coété pour réaliser :

- une seule contre-cloison, mise en ceuvre dans le cas d’'un doublage
habillage (« CONTRE CLOISON KNAUF METAL CC GH FUTUR »).

En fonction des performances a atteindre (résistance au feu, résistance
mécanique, hauteur) il est possible de faire varier :

o la constitution de I'ossature : section, épaisseur d’acier et entraxe des
profilés primaires GH Futur simples ou doubles,

o |'épaisseur totale de la cloison,
o |'épaisseur et le type de remplissage,
e la nature des plaques.

2. Domaines d'emploi

Tableau A : Cas des batiments neufs :

Zones Ouvrages Ouvrages Ouvrages Ouvrages

de sis- | de catégo- | de catégo- | de catégo- | de catégo-

micité rie d'im- rie d'im- rie d'im- rie d'im-
portance I portance portance portance

II II1 v

Zone 1 X X X X

Zone 2 X X 1 3

Zone 3 X 2 3 3

Zone 4 X 2 3 3

X Pose autorisée sans justification particuliére

1 Pose non autorisée sans justification particuliére a I'ex-

ception des établissements scolaires (appartenant a la
catégorie d'importance III) remplissant les conditions
du paragraphe 1.1 des Régles de Construction Parasis-
miques PS-MI 89 révisées 92 (NF P06- 014)

2 Pose non autorisée sans justification particuliére a I'ex-
ception des batiments de catégorie d'importance II
remplissant les conditions du paragraphe 1.1 des
Reégles de Construction Parasismiques PS-MI 89 révi-
sées 92 (NF P06-014).

3 Pose non autorisée sans justification particuliére

Les cloisons distributives Knauf Métal GH Futur et contre cloisons Knauf
Métal CC GH Futur sont destinées a la réalisation d’ouvrages de grande
hauteur dans les batiments d’habitation, les établissements recevant du
public, dans les locaux relevant du code du travail, et dans les locaux de
type EB a EB+ collectif.

Les cloisons distributives Knauf Métal GH Futur et contre cloisons Knauf
Métal CC GH Futur sont non porteuses. Elles tolérent sans désordre les
contraintes résultant des déformations habituelles du gros-ceuvre
(fleches de plancher sous l'effet des charges d’exploitation).

Les hauteurs maximales d'emploi sont celles indiquées dans les tableaux
annexés au Dossier Technique en fonction du type de cloison et de I'os-
sature prévue.

Les cloisons présentant des fréquences inférieures 3Hz sont proscrites
dans les locaux recevant du public dans les Etablissements Recevant du
Public, les hauteurs maximales a respecter dans ces établissements de-
vront étre celles dont les fréquences sont indiquées en gras dans les ta-
bleaux en annexe du dossier technique.

Dans les batiments d’habitation ou en cas des revétements de finition
fragiles (carrelage ou assimilé ou autre revétement a rupture fragile) les
hauteurs a respecter sont indiquées dans les tableaux 11 et 12 du dossier
technique (dimensionnement de fleche a H/500).

Le domaine d’emploi est restreint aux ouvrages pour lesquels I'article 3
de l'arrété du 22 octobre 2010 modifié ne requiert pas de disposition
parasismique. Les tableaux A et B ci-aprés indiquent de maniére synop-
tique les cas visés pour I'emploi du procédé et les cas non visés qui re-
quiérent I'application des régles PS par des dispositions parasismiques :
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Tableau B : Cas des batiments anciens, lors de travaux d’ajouts ou de
remplacement de ces éléments, L'utilisation de ce tableau doit étre
obligatoirement précédée d'un examen spécifique du projet concerné,
quant a la consistance des travaux au sens de |'article 3 de l'arrété du
22 octobre 2010 modifié :

Zones Ouvrages Ouvrage Ouvrages Ouvrages
de de s de de de
sismicit catégorie catégori catégorie catégorie

é d’'importan e d’'importan | d’'importan
cel d'import ce III ce IV
ance II

Zone 1 X X X X

Zone 2 X X X 3

Zone 3 X 2 3 3

Zone 4 X 2 3 3

X Pose autorisée sans justification particuliére

2 Pose autorisée sans justification particuliére pour
les batiments de catégorie d'importance 11
remplissant les conditions du paragraphe 1.1 des
Regles de Construction Parasismiques PS-MI 89
révisées 92 (NF P06-014).

3 Pose non autorisée sans justification particuliére

Les justifications des dispositions parasismiques qui sont obligatoires ré-
glementairement, dans les cas nécessitant des justifications particulieres
des tableaux A et B, n‘ont pas été apportées au Dossier Technique et ne
sont pas visés.

3. Dénomination

3.1 CLOISONS DISTRIBUTIVES KNAUF METAL
GH FUTUR (Figure 1)

Les cloisons distributives Knauf Métal GH Futur sont des cloisons avec
des profilés omégas fixés de part et d'autre des profilés primaires GH
Futur verticaux. Elles sont destinées a la réalisation de cloisons distribu-
tives. Ces ouvrages doivent étre caractérisés par :

o le type de profilé primaire GH Futur, le nombre (simple ou double),
son entraxe,

¢ |’entraxe des profilés omégas suivant les performances exigées,
e le type et le nombre de plaques par parement.



Figure 1 : Principe de la cloison distributive Knauf Métal GH Futur
Voir détails en annexes : Figure 22 ; Figure 23 ; Figure 24

3.2 CONTRE CLOISONS KNAUF METAL CC GH
FUTUR (Figure 2)

Les contre cloisons Knauf Métal CC GH Futur sont des contre-cloisons
avec des profilés omégas fixés d'un seul coté des profilés primaires GH
Futur verticaux. Elles sont destinées a la réalisation de cloisons de dou-
blage et d’habillage. Ces ouvrages doivent étre caractérisés par :

e le type de profilé primaire GH Futur, le nombre (simple ou double),
son entraxe,

o |’entraxe des profilés omégas suivant les performances exigées,
o les profilés anti déversement Oméga,
¢ le type et le nombre de plaques.

Figure 2 : Principe de la contre cloison Knauf Métal CC GH Futur
Voir détails en annexes : Figure 25 ; Figure 26 ; Figure 27

4. Matériaux constitutifs

4.1 Ossature

Les éléments métalliques sont marqués CE suivant la norme NF EN 1090-
2 « Exécution des structures en acier et des structures en aluminium -
Partie 2 : exigences techniques pour les structures en acier » et sont
vérifiés du point de vue de la constance des performances sous le sys-
téme 2+.

Les ossatures et les sabots doivent en plus faire I'objet d'un suivi exté-
rieur annuel permettant le suivi de constance des performances mini-
males suivantes : nuance d’acier et traitement par galvanisation Z275,
géométrieet épaisseur, le rapport d’audit doit étre envoyé annuellement
au CSTB.

4.11  Sabots de téte et de pied

Pieces, de type équerre, en acier galvanisé protégé contre la corrosion
par galvanisation a chaud répondant aux spécifications des normes NF
EN 10143 et NF EN 10346, masse de zinc correspondant au moins a la
qualité 2275, de 4mm d’épaisseur (indice E) et de limite élastique ga-
rantie de 350N/mm?2,

Dimensions :

e Talon : 130mm de profondeur (indice P) - largeur variable entre 120
et 350 mm (indice L) en fonction du profil primaire retenu,

e Aile : 295mm de hauteur (indice H) - largeur variable comme précé-
demment.

Les équerres sont pré-percées :

e Sabots de téte (Figure 3) : 3 trous ronds (indice 1) sur le talon et 4
trous oblongs (indice 2), pour permettre la dilatation, sur l'aile de
80mm pour hauteur de cloison H < 12,0m, ou de 120mm pour les
cloisons de hauteur > 12,0m,

L

Figure 3 : Sabot de téte

e Sabots de pied (Figure 4) : 4 trous ronds (indice 1) sur l'aile et 3 trous
ronds sur le talon.

Figure 4 : Sabot de pied

4.12  Profilés primaires GH Futur (Figure 5)

Profilés de section sigma en acier galvanisé protégé contre la corrosion
par galvanisation a chaud répondant aux spécifications des normes NF
EN 10143 et NF EN 10346, masse de zinc correspondant au moins a la
qualité 2275, d'épaisseur variable de 1,50 a 2,00 mm et de limite élas-
tique garantie de 350N/mm?2.

La liste des profilés avec leurs caractéristiques a été définie dans un ca-
hier des charges en date du 26/03/2013 déposé au CSTB.

Figure 5 : Principe section profilés primaires GH futur
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Tableau 1 : Caractéristiques des profilés primaires GH Futur

Désigna- .
tion profi- Ingrtle Larggur Retpur LarAgeur Epaisseur Protec-
. efficace des ailes d'ailes d'ame y
lés GH " (mm) tion
FUTUR (cm?) (mm) (mm) (mm)
A140150 127,35 140 1,50
A170150 192,45 170 1,50
A200150 294,54 200 1,50
A:70 14
A200200 402,00 200 2,00
A230150 397,15 230 1,50
A260150 534,98 260 1,50
B120150 76,55 120 1,50 Z275
B140150 110,13 140 1,50
B:56 12
B170150 175,17 170 1,50
B200150 259,49 200 1,50
C260150 665,13 260 1,50
C300150 974,16 C:88 28 300 1,50
C350200 | 1902,10 350 2,00

Exemple avec le profilé B120150 :

B=56

anld
_emi2

.

eni

[

h=120

Dirnansians an mm

Les éléments constitutifs de cette ossature primaire sont livrés par far-
deau a longueur, pré-percés a une extrémité dans le cas de montants
doublés et aux deux extrémités dans I'autre cas. Ces barres sont fournies
selon la complexité en étant numérotées suivant le calepinage des plans
d’exécution.

Les profilés sont livrés d’un seul tenant jusqu’a 15,00m de longueur. Au-
dela, un éclissage est nécessaire.

Dans les cas de contre-cloisons Knauf Métal CC GH futur, les profils sont
livrés équipés de plats de 2mm tous les 2,40m afin de permettre la fixa-
tion du dispositif d’anti- déversement.

4.13 Profilés secondaires omégas (Figure 6)

Profilés de forme oméga en acier galvanisé protégé contre la corrosion
par galvanisation a chaud répondant aux spécifications des normes NF
EN 10143 et NF EN 10346, masse de zinc correspondant au moins a la
qualité 2275, de 0,63 a 1,50mm d’épaisseur et de limite élastique ga-
rantie de 350N/mm?2.

Dimensions :
e Largeur : 100mm - &me 52mm,
e Hauteur : 31mm,

e Longueur : 4050mm - ces barres sont a recouper sur site si néces-

saire.

24 52 24

o

100

Figure 6 : Section profilé secondaire oméga
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4.14 Corniéres de contreventement (Figure 7)

Corniéres 40 x 40 en acier galvanisé protégé contre la corrosion par gal-
vanisation a chaud répondant aux spécifications des normes NF EN 10143
et NF EN 10346, masse de zinc correspondant au moins a la qualité 2275,
de 1,50mm d’épaisseur et de limite élastique garantie de 350N/mm?2.

Remarque : ces éléments ont pour fonction de liaisonner les éléments de
contreventement a |'ossature primaire de I'ouvrage. Ils sont a mettre en
ceuvre dans les cas de contre cloisons Knauf Métal CC GH Futur.

Dimensions :
o livrées a longueur suivant utilisations.

<

e

40
- -

Figure 7 : Corniére de contreventement

4.15 Goussets de contreventement (Figure 8)

Equerres en acier galvanisé protégé contre la corrosion par galvanisation
a chaud répondant aux spécifications des normes NF EN 10143 et NF EN
10346, masse de zinc correspondant au moins a la qualité Z275, de 4mm
d’épaisseur et de limite élastique garantie de 350N/mm?2.

Dimensions :

o variables suivant les profilés primaires PK.

230

61

Figure 8 : Gousset de contreventement

4.16  Piéces diverses

Piéces diverses en acier galvanisé protégé contre la corrosion par galva-
nisation a chaud répondant aux spécifications des normes NF EN 10143
et NF EN 10346, masse de zinc correspondant au moins a la qualité 2275,
de 1,50 a 3,80 mm d’épaisseur et de limite élastique garantie de
350N/mm?2,

Ces piéces peuvent avoir plusieurs fonctions - linteaux pour reprise de
charges, habillage de tableaux... Dans certains cas, il peut s’agir de ren-
forcements de la structure, justifiés ponctuellement par note de calcul.

4.2 Parements

Plaques de platre a bords amincis KNAUF BA 13, BA 15, BA18 ou BA 25
de la Société KNAUF répondant aux spécifications de la norme NF EN 520
et aux spécifications complémentaires définies dans les Reégles de certi-
fication de la marque NF Plaques de platre (NF 081).

Les plaques font I'objet de la marque NF081.

Les certificats sont
tion.cstb.fr/fr/rechercher/

Selon la destination des locaux, les parements des cloisons de la gamme
KNAUF GH FUTUR peuvent étre constitués de plaques de type :

disponibles sur le site: http://evalua-

e Type A (épaisseur 12,5 - 15 - 18 et 25 mm),
e Typel (épaisseur 12,5 - 15 - 18 et 25 mm),
e Type H1 (épaisseur 12,5 - 15 - 18 et 25 mm),
e Type F (épaisseur 12,5 et 15 mm).

4.3 Matériaux de jointoiement

Les systémes de traitement de joint sont constitués d’enduits choisis
dans une gamme d’enduits mixtes de type 3A ou 3B et de la bande a
joint Papier associée. Ces enduits sont conformes a la norme NF EN
13963 et aux spécifications complémentaires définies dans le DTU 25 41
P1-2 (CGM).

Ces systémes de traitements des joints doivent faire I'objet d’une certi-
fication matérialisée par la marque QB06 « Systéme de traitement des
joints entre plaques de platre ». Cette marque atteste de la conformité
des enduits aux spécifications complémentaires de la norme NF DTU 25-
41 partie 1-2 (CGM).



Les certificats QB de ces systémes sont disponibles sur le site : www.eva-
luation.cstb.fr

4.4 Panneaux de laine minérale

Les panneaux de laine minérale semi rigide doivent étre conformes a la
norme NF EN 13162 et attester de leur conformité au marquage CE. Ils
doivent bénéficier d’un certificat ACERMI, dans lequel sont mentionnées
les performances thermiques (résistance thermique) et hygrothermiques
(résistance a la vapeur d’eau) de l'isolant.

Ils doivent avoir fait I'objet des tests complémentaires suivants :

e Résistance en flexion conforme a I'annexe E de la norme NF DTU 25.41
(décembre 2012) - « Travaux de batiment - Ouvrages en plaques de
platre - Plaques a faces cartonnées » - partie 1-2 (CGM) (indice de
classement P72-203-1-2) ;

¢ Résistance au passage d’air conforme a la norme NF EN ISO 9053-1 -
« Acoustique - Détermination de la résistance statique a I'écoulement
de I'air - Partie 1 : méthode statique ».

Les certificats ACERMI sont disponibles sur le site www.acermi.com.
4.5 Vis, boulons et goujons

4.51  Goujons

Ils ont pour fonction d’ancrer les sabots de pieds a la dalle béton et sui-
vant les cas de figure les sabots de téte au plancher haut.

Les dimensions standard utilisées sont les suivantes :
e M10 x 120 - diamétre 10mm et longueur 120mm.

Eléments sous marquage CE et conformes aux Evaluations Techniques
Européennes (ETE) en cours de validité s’y référant.

4,52 Boulons

Les boulons de classe 8.8 minimum sont utilisés pour 3 fonctions diffé-
rentes :

e dans le cadre de profilés primaires doublés, pour réaliser le doublage
des deux profilés primaires GH Futur ;

e pour solidariser les ailes des sabots de téte et de pieds aux éléments
primaires verticaux ; dans ce cas, il faut interposer une rondelle en
plastique entre sabot et profilé pour permettre le glissement sans né-
cessité de serrage du boulon a la clé dynamométrique,

e dans certains cas pour accrocher les talons des sabots de téte au sup-
port haut (charpente métallique ou autre).

Les dimensions couramment utilisées sont les suivantes :
e M12 x 25 - filetage de diamétre 12mm et de longueur 25mm,

e M12 x 25 avec stop-écrou et bague de calage pour fixations en téte
sous structure métallique.

Eléments livrés par la société PROFIL DU FUTUR.

4.53 Rondelles nylon

¢ Rondelles de 3mm d’épaisseur - 40mm de diameétre et comportant un
percement de diamétre 13mm.

e Nylon 6 (PA-6) - coefficient de friction a l'acier 0.3
o La rondelle se met en téte de cloison, entre le sabot et le profilé PK.

4.54 Vis

4.541 Vis pour structure

Ces vis auto taraudeuses ont pour fonction de liaisonner entre eux tous
les profils tels que :

o Fixation des profilés omégas sur structure primaire PK ;

o Liaisonnement des piéces de contreventements entre elles et sur la
structure primaire.

1l s'agit de vis auto-perceuses diamétre 4,80 a 6,30 mm, de longueur
variant de 13 a 25 mm (ou plus si nécessaire), téte Philips ou hexagonale
en acier cémenté, électrozinguées ou bichromatées. La longueur des vis
doit correspondre a la présence de 3 filets au moins ayant traversé |'as-
semblage :

e TH ordinaires P5 auto perceuses ;
e Vis TH 4.8x16 Sté Faynot ou équivalent ;
e Vis SN4.8 pour pergage < 4mm ;
e Vis SN6.3 pour pergage > 4mm.

4.542 Vis pour parements

Les vis de la gamme KNAUF sont du type auto-perceuse protégées de la
corrosion par phosphatation :

e vissage des plaques sur I'ossature :
(TTPC) :
TTPC 25 - TTPC 35 - TTPC 45 - TTPC 55 de longueurs respectives 25,
35,45 et 55 mm ;

o vissage des plaques entre elles : vis a téte trompette pointe large TTPL
de longueur 38mm.

vis a téte trompette pointe clou

4.6 Bande résiliente

Selon les prescriptions de |'acousticien, il sera peut-étre nécessaire de
mettre en place un résilient sous le sabot de pied. Dans ce cas, on utili-
sera un résilient de marque CDM, ou Sylomer® ou équivalent dont les
caractéristiques seront définies en fonction de la particularité du chantier.

4.7 Mastic acoustique
Mastic acrylate KNAUF, a élasticité permanente.

5. Hauteurs limites

Les hauteurs limites d'emploi figurant dans les tableaux donnés en an-
nexe sont valables pour des plaques conformes aux spécifications défi-
nies a l'article 4.2 en tenant compte des pressions de vent et de I'entraxe
entre profilés primaires GH futur.

Les profilés sont vérifiés suivant les régles de calcul des éléments minces
selon I'Eurocode 3 (NF EN 1993-1-3 (Mars 2007), indice de classement :
P 22-313, « Eurocode 3, Calcul des structures en acier, Partie 1-3:
Reégles générales - Reégles supplémentaires pour les profilés et plaques
formés a froid »), et en prenant en compte les exigences et hypothéses
définies dans le référentiel des cloisons de grande hauteur.

Les assemblages sont vérifiés suivant les régles de calcul des éléments
minces selon I'Eurocode 3 (NF EN 1993-1-3 (Mars 2007), indice de clas-
sement : P 22-313, « Eurocode 3, Calcul des structures en acier, Partie
1-3 : Régles générales - Régles supplémentaires pour les profilés et
plaques formés a froid » et NF EN 1993-1-8 (Décembre 2005), indice de
classement : P 22-318-1, « Eurocode 3, Calcul des structures acier, Par-
tie 1-8 : calcul des assemblages »).

La fréquence propre des procédés de cloisons Knauf GH FUTUR est indi-
quée en annexe du Dossier Technique. Les cloisons présentant une fré-
quence propre inférieure a 3Hz doivent étre doivent étre proscrites dans
les locaux accessibles au public des ERP.

Tableaux en annexe :

Critere de fleche : 1/240° (hors batiments d’habitation et hors
revétements de finition fragiles (carrelage ou assimilé ou autre
revétement a rupture fraqgile))

DISTRIBUTIVES :

. Tableau 2 : CLOISON DISTRIBUTIVE KNAUF METAL GH
FUTUR — Pression de vent 10 daN/m=2 - Critére de fléche
1/240e

. Tableau 3 : CLOISON DISTRIBUTIVE KNAUF METAL GH
FUTUR — Pression de vent 15 daN/m=2 - Critére de fléche
1/240e

. Tableau 4 : CLOISON DISTRIBUTIVE KNAUF METAL GH
FUTUR — Pression de vent 20 daN/m=2 - Critéere de fleche
1/240e

. Tableau 5: CLOISON DISTRIBUTIVE KNAUF METAL GH
FUTUR — Pression de vent 40 daN/m=2 - Critére de fléche
1/240e

. Tableau 6 : CLOISON DISTRIBUTIVE KNAUF METAL GH
FUTUR — Pression de vent 60 daN/m=2 - Critére de fléche
1/240e

CONTRE CLOISONS :

. Tableau 7 : CONTRE CLOISON KNAUF METAL CC GH FUTUR
— Pression de vent 10 daN/m2 - Critere de fleche 1/240e

. Tableau 8 : CONTRE CLOISON KNAUF METAL CC GH FUTUR
— Pression de vent 15 daN/m2 - Critere de fleche 1/240e

. Tableau 9 : CONTRE CLOISON KNAUF METAL CC GH FUTUR
— Pression de vent 20 daN/m2 - Critere de fleche 1/240e

. Tableau 10 : CONTRE CLOISON KNAUF METAL CC GH FUTUR
— Pression de vent 40 daN/m2 - Critere de fleche 1/240e

Critere de fleche : 1/500° (batiments d’habitation et revétements
de finition fragiles (carrelage ou assimilé ou autre revétement a
rupture fraqile)).

DISTRIBUTIVES :

. Tableau 11 : CLOISON DISTRIBUTIVE KNAUF METAL GH FUTUR -
Pression de vent 20 daN/m2 - Critere de fléeche 1/500e

CONTRE CLOISONS :

. Tableau 12 : CONTRE CLOISON KNAUF METAL CC GH FUTUR -
Pression de vent 20 daN/m?2 - Critére de fleche 1/500e

6. Mise en ceuvre

6.1 Préliminaires

6.11 Qualification des entreprises

Les applications du procédé concernent souvent des chantiers a domi-
nante technique pouvant comporter des exigences de résistance au feu
et de résistance mécanique. Il est donc nécessaire que les entreprises
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disposent d’une compétence et de moyens d’études techniques et de
mise en ceuvre d’un niveau plus élevé (qualification Qualibat 4133, tech-
nicité supérieure souhaitable ou équivalente) que pour des cloisons cou-
rantes.

6.12  Sécurité incendie

Pour les cloisons distributives Knauf Métal GH Futur, la justification en
résistance au feu, se fera par le PV de synthése qui couvre les diverses
hauteurs, justifiées mécaniquement dans cet avis technique.

6.2 Fixation de I'ossature
Les sabots de téte sont livrés avec des trous oblongs de :

e 80mm pour des cloisons de hauteur < 12,0m,

e 120mm pour des cloisons de hauteur > 12,0m, afin d’encaisser une
fleche de la structure porteuse.

La fixation se fera en partie basse du trou oblong afin de laisser respec-
tivement 60mm et 100mm de jeu pour la dilatation soit en cas d’incendie
soit en cas de déformation du support.

6.21
6.211

Fixations des sabots

Fixations au gros ceuvre en béton, en pied
comme en téte

Les profils verticaux primaires « GH FUTUR » sont fixés par l'intermé-
diaire de sabots. Ceux-ci sont liaisonnés au béton par l'intermédiaire de
3 goujons mécaniques. Dans le cas de performances acoustiques, il peut
étre nécessaire de réaliser une désolidarisation entre les profils verticaux
et leur support par la disposition suivante en téte et en pied : deux
bandes résilientes sont préalablement interposées - I'une entre le sabot
et le support, I'autre, sur support métallique, entre sabot et écrou. Ces
bandes, généralement de type Sylomer®, sont caractérisées en acous-
tique et dimensionnées en compression par le fournisseur (voir Figure 33
en annexe).

6.212 Fixation sous structure métallique ou bois

Méme dispositif que précédemment hormis la liaison du sabot de téte qui
se fait par 4 boulons M 12 x 25 avec écrou et contre-écrou plus interpo-
sition d’une rondelle nylon. Dans le cas ou I"élément support de la char-
pente est plus large que l'emprise de la cloison, un habillage
complémentaire spécifique peut s’avérer nécessaire selon les exigences
feu, acoustique, esthétique.

En I'absence de support continu, il est nécessaire de faire rapporter une
structure complémentaire par le charpentier pour permettre la fixation
du sabot de téte.

L'utilisation d’un rail U est admise sous réserve du dimensionnement pré-
alable de celui-ci. Dans ce cas I'ajout de contreventement est obligatoire
(article 6.23).

6.22  Fixation des profilés primaires GH Futur
verticaux

IIs sont fixés sur les sabots par 4 boulons en téte comme en pied.
Cas des profils doublés :

L'assemblage se fait selon I'une des deux méthodes suivantes :

e soit par vis auto-taraudeuses du type SN4.8 ou SN6.3 a entraxe com-
pris entre 0,60 et 0,80 m,

e soit par boulons du type M 12 x 25 dont I'espacement est de 1,00m -
cet assemblage est réalisé en atelier par Profil du Futur,

Les profilés sont décalés de la hauteur d’un sabot + un jeu de fagon a
fixer I'un des profilés sur le sabot de téte et I'autre sur le sabot de pied.
Le sabot de téte disposant de trous oblongs, il faudra veiller a mettre la
fixation du profilé en partie basse de ces trous. La fixation se fera par 2
boulons M 12 x 25 avec écrou et contre-écrou en intercalant une bague
nylon (livrée avec les boulons). Il est impératif de ne pas serrer |'écrou
mais d’assurer simplement le contact et de le bloquer dans cette position
avec le contre-écrou. Cette disposition complétée par la bague nylon évi-
teront le serrage de cette liaison et permettront aux trous oblongs de
remplir leur réle (Erreur ! Source du renvoi introuvable. en annexe).

Cas des profilés éclissés (de longueur supérieure a 15,00m) :

o Profil simple : Prolongement par recouvrement : utilisation de 2 profils
décalés (Figure 31 ; Figure 32 en annexes) : le décalage doit se faire
avec un recouvrement de 1,50 m. Les profils sont liaisonnés avec au
minimum 14 vis auto-taraudeuses SN4.8 ou SN6.3 selon |'épaisseur
d’assemblage. La position de I’éclissage ne doit pas étre supérieur au
Ya supérieur de la hauteur totale de la cloison (prolongement en téte
de montant uniquement - un seul éclissage par montant) ;

o Profils doubles (Figure 28 ; Figure 29 en annexes) : les jonctions de
profils sont décalées. Il n‘est pas rajouté de profil complémentaire
mais de part et d’autre de chaque jonction, I'assemblage se fera avec
14 vis auto-taraudeuses SN4.8 ou SN6.3 soit 56 pour un éclissage de
ce type. La position de I'éclissage ne doit pas étre supérieure au
supérieur et au "4 inférieur de la hauteur totale de la cloison (deux
éclissages autorisés par montant — un en bas, l'autre en téte). (Dans
le cas ou un éclissage est nécessaire entre le 'a supérieur et le
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inférieur, prévoir I'ajout d’un rail U adapté a la hauteur de la section
du profilé primaire GH FUTUR a chaque aboutage - longueur 1500mm,
15 vis par ailes et par coté de I'éclissage - maximum un éclissage de
ce type par montant ; Figure 30 en annexe).

6.23 Fixation du contreventement (Figure 9 ; Figure 10)

Le contreventement n’est nécessaire que dans le cas de cloison ayant au
minimum un bord libre (cloison non solidarisée en extrémité).

Le contreventement sera disposé sur un seul entraxe de profils verticaux
primaires GH FUTUR. Il est constitué d’une palée de stabilité régnant sur
toute la hauteur de la cloison et est composé de croix de St André super-
posées sur la hauteur (chaque croix ayant une hauteur égale a I'entraxe
des profilés). Ce contreventement est constitué de corniéres 40x40 mm.
Les corniéres de contreventement sont fixées aux profils verticaux PK
par l'intermédiaire de goussets. Ces éléments sont assemblés par vis
auto taraudeuses, au nombre de 6 sur les profils primaires GH FUTUR.
Les corniéres de contreventement sont assemblées a ces goussets par
le méme nombre de vis auto taraudeuses, ceci a chacune de leurs ex-
trémités.

AN

Figure 9 : Contreventement — Vue 3D

. N

/

Figure 10 : Contreventement — Vue de face

6.24 Dispositif anti — déversement (Figure 11)

Dans le cas de contre cloisons Knauf Métal CC GH Futur, la membrure
libre des profils primaires GH FUTUR sera liaisonnée tous les 2,40m par
I'intermédiaire de profilés omégas horizontaux.

Les profils sont livrés munis d’un fer plat 300 x 100 x 2 mm.

L'oméga de déversement sera fixé de part et d’autre du ou des profils PK
par 2 vis SN4.8 a chaque jonction.

Dans le cas de profil de structure encloisonné, I'oméga de déversement
pourra se fixer sur celui-ci par I'intermédiaire d’une équerre :

Figure 11 : Mise en ceuvre du dispositif anti - déversement



6.25  Fixation des profilés secondaires omégas

Ils sont fixés sur chaque profilé de la structure primaire par 2 vis type
SN4.8 ou SN6.3 ou TH ordinaire P5 auto perceuses (Figure 12).

Dans le cas de profilés doubles, I'oméga sera fixé par une vis sur chaque
profilé.

Entraxe des omégas :

e avec exigence feu : 0,60m ;

e sans exigence feu : 0,60m jusqu‘a 1,80m de hauteur, 1,00m au-dela
en dehors des zones de chocs.

1. Profilé primaire GH Futur
2. Profilé secondaire Omega
3. Vis SN4.8 ou SN6.3

Entroxe
Figure 12 : Disposition des profilés secondaires omégas

6.3 Pose de laine minérale

Pose conforme aux prescriptions de la norme NF DTU 25.41 - « Travaux
de batiment - Ouvrages en plaques de platre - Plaques a faces carton-
nées » (indice de classement P72-203-1-2)(Figure 13).

Figure 13 : Mise en ceuvre de l’'isolant

La cavité de la cloison est garnie en partie ou en totalité de panneaux ou
de rouleaux de laine minérale en une ou plusieurs couches emboitées
entre les ossatures. L'isolant est maintenu :

e par des fils tendus au travers de I'ossature primaire (Figure 14) :
/\
Figure 14 : Mise en ceuvre de I'isolant avec maintiens par fils
tendus
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e par accrochage sur des vis dépassant régulierement des omé-
gas (Figure 15):

Figure 15 : Mise en ceuvre de I'isolant avec maintiens par vis
e par accrochage sur des vis longues traversant I'un des parements,

e par des crochets auto-adhésifs collés au dos d'un des parements
(Figure 16 ; Figure 17) :

Figure 16 : Mise en ceuvre de I’isolant avec maintiens par crochets
50

50

x - suivant épaisseur isclant

Rondelle

Figure 17 : Principe de croches auto-adhésifs

6.4 Vissage des plaques
Dans les 2 cas suivants, les plaques s’arréteront a 10cm environ du sup-
port en téte de cloison. La pose en parement simple KS 13 n’est pas
admise.

a) Avec exigence feu (Figure 18)

Les plaques seront disposées de maniéere a ce que les joints verticaux et
horizontaux soient alternés entre les différentes couches d’'un méme pa-
rement : au moins 0,60m sur la hauteur, au moins 0,30m sur la largeur.

Le joint horizontal sera systématiquement supporté par un profilé
oméga.

Nombre ou entraxe de fixations :

e lere plaque ou plaque intermédiaire : 600mm soit 3 sur la largeur par
vis TTPC 25 ou 35 selon nombre et épaisseur des plaques,

o derniére plaque : 300mm par vis TTPC soit 7 sur une largeur de 1,20m.
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Figure 18 : Principe calepinage des plaques — Exigence feu

b) Sans exigence feu

Le joint horizontal de la lére plaque n’est pas nécessairement appuyé
sur un profilé oméga. Cet appui est cependant nécessaire pour les autres
peaux en veillant au décalage des joints entre peaux (0,60m ou 1,00m
sur la hauteur - 0,30m sur la largeur).

Nombre ou entraxe des fixations :

e lere plaque ou plaque intermédiaire : 600mm soit 3 sur la largeur par
vis TTPC 25 ou 35 selon nombre et épaisseur des plaques,

o derniére plaque : 300mm par vis TTPC soit 5 sur une largeur de 1,20m
6.5 Traitement des points singuliers

6.51 Habillage en téte de cloison

Un habillage en téte de cloison peut s’avérer nécessaire pour masquer le
jeu entre plaques et toiture permettant d’encaisser la fleche de la struc-
ture porteuse.

L'habillage est réalisé par des bandes de platre de 150mm de largeur,
fixées sur une corniére a aile de 50mm fixée dans le support par des
TRPF. Les bandes seront découpées dans la largeur des plaques (lon-
gueur de 1,20m) pour supporter sans difficulté la déformation éventuelle
du support :

o habillage esthétique : bande de plaque de platre KS13,

o habillage avec exigence feu : il faut consulter le PV Feu et respecter
les dispositions de mise en ceuvre.

6.52 Raccordement avec un plafond

Pour éviter les transmissions latérales il est indispensable d'interrompre
les plafonds suspendus et d'effectuer la fixation des rails et/ou cornieres
en partie haute directement sur la structure.

6.53  Présence de chapes ou dalles flottantes

Lorsque des chapes ou dalles flottantes sont prévues, celles-ci doivent
étre réalisées aprés le montage des cloisons. Toutes dispositions doivent
étre prises pour assurer une désolidarisation des chapes ou dalles par
rapport aux cloisons (conformément au NF DTU 26.2 (avril 2008) - Tra-
vaux de batiment - « Chapes et dalles a base de liants hydrauliques » -
Indice de classement : P14-201-1-1).

6.54 Raccordement aux parois verticales

La cloison KNAUF GH Futur doit étre systématiquement raccordée au gros
ceuvre. Pour le démarrage, il sera mis en place verticalement au gros
ceuvre soit un profilé primaire GH Futur (Figure 19), soit un rail en U de
la largeur du profilé primaire (Figure 20) servant d’appui aux profilés
secondaires omégas.

Dans le cas de doublage de parois, celui-ci doit étre interrompu et ce
quelle que soit sa nature.

9/13-970_V2
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Figure 19 : Dispositions au raccordement a une paroi verti-
cale avec profilé primaire GH Futur et bord libre

Figure 20 : Dispositions au raccordement a une paroi verticale
avec rail U

6.55 Etanchéité a l'air

Le traitement des joints sur la derniere plaque de chaque parement en
périphérie et entre plaques selon la technique et avec les produits visés
a l'article 4.3, contribue a I'étanchéité a I'air du systéme.

En partie basse, un espace de I'ordre de 5mm est aménagé lors du mon-
tage entre les plaques de platre et le sol. Un mastic plastique appliqué
entre la derniére plaque de chaque parement et le sol dépoussiéré vien-
dra compléter I'étanchéité a l'air.

6.56  Cas des locaux classés EB+ Privatifs

La protection en pied de cloison de locaux classés EB+ Privatifs doit étre
réalisé conformément aux dispositions définies dans la norme NF DTU
25.41 (décembre 2012) - « Travaux de batiment - Ouvrages en plaques
de platre - Plaques a faces cartonnées » (indice de classement P72-203-
1-2).

6.57 Ouvertures

Ce traitement est fonction de la position de |'ouverture. Deux cas de fi-
gures se présentent :

o ponctuelles, inférieures ou égales a 1,5 fois I'entraxe de |'ossature pri-
maire : les profilés de part et d’autre de I'ouverture sont doublés - y
compris les solutions a profilés doubles

o ponctuelles, supérieures a 1,5 fois I'entraxe de I'ossature primaire ou
ouvertures filantes : une note de calcul complémentaire est néces-
saire.

Remarqgue : dans ces deux cas, la trame des profilés primaires est a res-
pecter aussi bien en imposte qu’en allége pour la bonne fixation de I'os-
sature secondaire.
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6.571 Ouverture inférieure a un entraxe de profilés
primaires ou coupant un profilé primaire
Dans ce cas, il est nécessaire :

e de mettre en place un linteau composé de deux profilés PK B200 150
et de l'accrocher a la structure primaire par I'intermédiaire de gous-
sets,

e suivant les charges a reprendre, d’ajouter des éléments complémen-
taires de type U calculés par le Bureau d’Etude de I'ossature,

o de mettre en place des profilés de capotage pour habiller les tableaux.

Figure 21 : Principe de linteau. A droite : Vue de face ; A droite :
Détail du principe.

6.572 Ouverture supérieure a un entraxe de profilé
primaire

Mémes dispositifs que ceux définis a |'article 6.581 sauf que les profilés

de linteau ainsi que tous les éléments rapportés (hors habillage de ta-

bleaux) devront étre justifiés par une note de calcul du Bureau d’Etude

de l'ossature.

Quelles que soient les dimensions de I'ouverture, tous les éléments rap-
portés seront assemblés a la structure par vis auto taraudeuses.

6.573 Huisseries
Les huisseries sont posées a I'avancement.

Dans le cas de portes et blocs-portes coupe-feu ou pare-flammes, la liai-
son de I'huisserie a la cloison sera réalisée selon la norme NF DTU 36.5
(avril 2010) - Travaux de batiment - Mise en ceuvre des fenétres et portes
extérieures - (indice de classement : P20-202-1-1) et le proces-verbal
de classement de I'élément.

6.574 Conduits-canalisations

Les conduits électriques et les canalisations de plomberie peuvent étre
incorporés soit entre les ossatures, soit dans les lumiéres des montants.
Afin d'éviter tout risque de vibration et de corrosion (cuivre/acier galva-
nisé) il est nécessaire de disposer de fourreaux isolants a la traversée
des montants afin de supprimer a titre permanent le risque de contact
métal sur métal.

Les boitiers électriques ne seront jamais placés en vis a vis mais décalés
d'au moins 50cm.

6.575 Fixations

Les fixations d'objets Iégers (poids inférieurs a 30kg) ou d'objets lourds
sont réalisés conformément aux prescriptions de la norme NF DTU 25.41
(décembre 2012) - « Travaux de batiment - Ouvrages en plaques de
platre - Plaques a faces cartonnées » (indice de classement P72-203-1-
2).

6.576 Réception de lI'ouvrage

Planéité locale et générale - aplomb.

Les critéres auxquels doivent répondre les ouvrages sont ceux définis
aux paragraphes 6.51 et 6.52 dans la norme NF DTU 25.41 - « Travaux
de batiment - Ouvrages en plaques de platre - Plaques a faces carton-
nées » (indice de classement P72-203-1-2).

7. Cas particulier des locaux EB+ privatifs
et collectifs

7.1 Cas des locaux EB et EB+privatif

Il convient de se reporter a la norme NF DTU 25.41 - « Travaux de bati-
ment - Ouvrages en plaques de platre - Plaques a faces cartonnées »
(indice de classement P72-203-1-2).

7.2 Utilisation en local EB+ collectif

1l convient de se reporter a I'Avis Technique 9/10-919_V1 « Systéme
Knauf Hydro pour locaux EB+collectifs ».
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B. Reésultats expérimentaux

C. Reéférences

1. Classements de réaction au feu

Toutes les plaques Knauf classées A2-s1, dO selon décision CWFT.

1. Données environnementales et
sanitaires?

2. Essais sur cloison KM-GH

Différents essais de flexion (pression et dépression) ont été réalisés sur
les cloisons Knauf KM-GH et ont fait I'objet des rapports CSTB EEM
01 083 et CSTB EEM 02 035.

Essais internes KNAUF Dossier 1962 comportement en flexion sur profilés
doubles et éclissés du 31 janvier 2013.

Les plaques Knauf font I'objet de Fiches de Déclaration Environnementale
et Sanitaire (FDES).

Le demandeur déclare que ces fiches sont de type FDES individuel ont
fait I'objet d’une vérification par tierce partie indépendante habilitée.

Elles sont disponibles sur le site https:
inies.fr/iniesV4/dist/consultation.html.

www.base-

2. Autres références

3. Résistance au feu

Il convient de se reporter aux Procés-Verbaux de classement pour ce qui
concerne la définition et le descriptif des montages des cloisons.

Cloisons distributives Knauf Métal GH Futur :

Procés-Verbal de classement Efectis France n°® 11-A-642 + Extension
n°14/1 + Reconduction n°17/1 valide jusqu’au 15 décembre 2021, valide
les performances au feu d’'une gamme de cloisons jusqu’a 19,20m avec
les parements suivants :

e 2KS13 par parement

e 1KS13 + 1KF13 par parement

e 1KS13 + 1KHD18 ou 2KF13 par parement
e 1KF13 + 1KHD18 ou 2KHD18 par parement
Contre cloisons Knauf Métal GH Futur :

Procés-Verbal de classement Efectis France n°® 07-A-425 + Extension
n°16/12 + Reconduction n°18/2 valide jusqu’au 18 décembre 2022,

Valide les performances au feu d’'une gamme de contre cloisons jusqu’a
19,20m avec les parements suivants :

e 1 KHD18
e 2 KHD18
e 3 KHD18

1 Non examiné par le groupe spécialisé dans le cadre de cet avis

9/13-970_V2

Les cloisons GH Futur ont déja fait I'objet de plusieurs dizaines de milliers
de m2 de réalisations.
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Tableaux du Dossier Technique
Hauteurs limites - Abaques

Légende générale :
pp = poids propre d’un profilé GH FUTUR
f0 = fréquence propre de la cloison

Tableau 2 : CLOISON DISTRIBUTIVE KNAUF METAL GH FUTUR — Pression de vent 10 daN/m=2 - Critére de fleche 1/240e

Pression de Vent : 10 daN/m=2

Critere de fleche : 1/240e

DISTRIBUTIVE GH FUTUR

Entraxe profilés primaires GH Futur (m)
1,20 1,50 1,80 2,10 2,40
Ineef:ctie pp Hmax fo Hmax fo Hmax fO Hmax fo Hmax fo
Profilés .
GH Futur Montant
[cm4] [daN/ml] [m] [Hz] [m] [Hz] [m] [Hz] [m] [Hz] [m] [Hz]

Simple 76,55 3,07 7,40 2,09 6,95 2,11 6,60 2,36 6,30 2,20 6,10 2,20
B120150

Double 153,10 6,14 8,75 2,04 8,30 2,04 7,95 2,21 7,65 2,06 7,40 2,07

Simple 110,13 3,34 8,30 1,98 7,80 2,01 7,45 2,22 7,10 2,07 6,85 2,09
B140150

Double 220,26 6,68 9,80 1,94 9,30 1,94 8,95 2,09 8,60 1,95 8,30 1,97

Simple 127,35 3,69 8,70 1,93 8,20 1,95 7,80 2,17 7,45 2,02 7,20 2,03
A140150

Double 254,69 7,38 10,20 | 1,91 9,70 1,90 9,30 2,04 9,00 1,91 8,70 1,92

Simple 175,17 3,69 9,60 1,86 9,05 1,87 8,65 2,07 8,25 1,93 7,95 1,95
B170150

Double 350,34 7,38 11,30 |1,83| 10,75 |1,82]| 10,35 | 1,96 9,95 1,83 9,60 1,85

Simple 192,45 4,04 9,95 1,81 9,40 1,81 8,95 1,99 8,60 1,86 8,25 1,89
A170150

Double 384,90 8,08 11,65 |1,79| 11,10 |1,78| 10,70 |[21,91| 10,30 | 1,78 9,95 1,80

Simple 259,49 4,04 10,90 |1,75| 10,30 | 1,75 9,80 1,94 9,40 1,80 9,05 1,83
B200150

Double 518,98 8,08 12,75 | 1,73| 12,15 | 1,72 11,65 |1,86| 11,25 |1,74| 10,90 | 1,74

Simple 294,54 4,37 11,30 |1,73| 10,70 | 1,73 | 10,20 | 1,89 9,80 1,76 9,40 1,80
A200150

Double 589,08 8,74 13,20 |1,72| 12,60 |1,70| 12,10 |21,82| 11,70 |a1,70]| 11,30 | 1,72

Simple 402,00 5,83 12,15 |1,72| 11,55 |1,71| 11,00 |1,87]| 10,60 |1,75| 10,25 |1,76
A200200

Double 804,00 11,66 13,95 |1,74| 13,40 |1,71| 12,90 |1,82] 12,50 |21,71]| 12,15 |1,71

Simple 397,15 4,73 1250 |163| 11,8 |163| 11,30 |[21,81| 10,80 |(1,68| 10,45 | 1,69
A230150

Double 794,30 9,46 14,50 |1,63| 13,90 | 1,61 13,35 | 1,73| 12,90 | 1,62 12,50 | 1,63

Simple 534,98 5,08 13,65 |158| 12,95 |158| 12,35 |1,74| 11,85 |1,62| 11,45 |1.,63
A260150

Double 1069,96 10,16 1580 |1,59| 15,15 |156| 14,60 |1,67| 14,10 |[157| 13,65 |1,58

Simple 665,13 6,08 14,50 |155| 13,75 |155| 13,15 |1,69| 12,65 |1,57| 12,20 | 1,59
C260150

Double 1330,26 12,16 16,55 |158| 1595 |155| 1540 |1,65| 1490 |1,54| 14,50 | 1,54

Simple 974,16 6,55 16,20 | 1,49| 1540 |1,49| 14,75 |1.61]| 14,20 |2151| 13,70 |1,52
C300150

Double 1948,32 13,10 18,45 |153| 17,75 |150| 17,20 |159]| 16,65 |[1,49]| 16,20 | 1,49

Simple 1902,10 9,52 19,20 | 1,44 | 18,40 |1,42)| 17,70 |1,52]| 17,10 |1,42| 16,55 | 1,43
C350200

Double 3804,20 19,04 21,45 |[150| 20,80 |[146| 20,20 |(21,52| 19,70 |[1,44| 19,20 | 1,43
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Tableau 3 : CLOISON DISTRIBUTIVE KNAUF METAL GH FUTUR — Pression de vent 15 daN/m?2 - Critére de fleche 1/240e

Pression de Vent :

15 daN/m=

Critére de fleche :

1/240e

DISTRIBUTIVE GH FUTUR

Entraxe profilés primaires GH Futur (m)

1,20 1,50 1,80 2,10 2,40
Profilés GH 'n:frftie pp Hmax fo Hmax fo Hmax fo Hmax fo Hmax fo
Montant .
Futur ema] | rdan/mi | [m] |ma| m1] |mal| m] |mal| m |mal| m |
Simple 76,55 3,07 6,60 |262| 620 |[(265| 585 |[274| 560 |[278| 5,35 |286
B120150
Double 153,10 6,14 7,95 |2,47 750 |(249| 7,15 |253| 6,85 [257| 6,60 |261
Simple 110,13 3,34 7,45 |[246]| 6,95 |253| 6,60 |[257| 6,30 |263| 6,05 |268
B140150
Double 220,26 6,68 8,95 2,32 8,45 2,35 8,05 2,39 7,70 2,43 7,45 2,45
Simple 127,35 3,69 7,80 |(241]| 7,30 |245| 6,95 |249| 6,60 |257| 6,35 |261
A140150
Double | 254,69 7,38 9,30 |2,30| 880 ([231]| 840 |2,34| 8,10 [236| 7,80 |[2,39
Simple 175,17 3,69 8,65 |229| 8,10 |(234] 7,70 (2,38 7,35 [243| 7,05 |248
B170150
Double | 350,34 7,38 10,35 |2,28| 9,80 |2,19| 9,35 |222| 895 [226]| 8,65 |2.28
Simple 192,45 4,04 895 |224| 840 |[227] 8,00 |(230]| 7,65 [235| 7,35 |239
A170150
Double 384,90 8,08 10,70 |2,22| 10,10 |2.,14 9,65 2,17 9,30 2,19 8,95 2,22
Simple 259,49 4,04 9,80 |217| 9,20 |220| 8,75 |224| 8,35 |229| 8,00 |234
B200150
Double | 518,98 8,08 11,65 |2,08| 11,05 |2,08| 10,55 |2,21| 10,15 |2,23| 9,80 |25
Simple | 294,54 4,37 10,20 |2,22| 9,60 |25 9,10 |220( 8,70 |2,24| 8,40 |2.26
A200150
Double 589,08 8,74 12,10 | 2,04 11,50 |2,04| 11,00 (2,06| 10,55 |2,09| 10,20 |2.11
Simple | 402,00 5,83 11,00 |2,20| 10,40 |2,21| 9,90 |215| 9,50 [217]| 9,15 |[2,20
A200200
Double | 804,00 11,66 12,90 |2,03| 12,30 [2,03] 11,80 [2,05| 11,40 |2,06]| 11,00 |2,09
Simple 397,15 4,73 11,30 |2,00| 10,60 |2,04| 10,10 |2,07| 9,65 [211]| 9,30 |[2.13
A230150
Double 794,30 9,46 13,35 |1,93| 12,70 |1,93| 12,15 [(1,95| 11,70 |197| 11,30 |1,99
Simple 534,98 5,08 12,35 |1,94| 11,65 |1,95| 11,10 |1,98| 10,60 [2,02]| 10,20 |=2,05
A260150
Double | 1069,96 10,16 14,60 |1,86| 13,90 |1,86| 13,30 |1,88| 12,80 [1,90]| 12,35 |1,93
Simple | 665,13 6,08 13,15 |a,88| 12,45 |1,89| 11,85 |1,92( 11,35 |1,95| 10,90 |1.,99
C260150
Double | 1330,26 12,16 15,40 |1,83| 14,70 |1.,82| 14,10 (1,84| 13,60 |1,85| 13,15 |1.,87
Simple 974,16 6,55 14,75 |1,80| 13,95 |1,81| 13,30 |1,84| 12,75 |1,87| 12,25 |1,91
C300150
Double | 1948,32 13,10 17,20 |1,76 | 16,40 |1,76| 15,80 [1,76| 15,25 |1,77| 14,75 |1,79
Simple | 1902,10 9,52 17,70 |1,70| 16,85 |1,69| 16,10 |1,72| 1550 [1,73| 14,95 |1,76
C350200
Double | 3804,20 19,04 20,20 |(1,69| 19,45 |1,67| 18,80 |[1,67| 18,20 |1,68| 17,70 |1,69
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Tableau 4 : CLOISON DISTRIBUTIVE KNAUF METAL GH FUTUR — Pression de vent 20 daN/m?2 - Critére de fléche 1/240e

Pression de Vent : 20 daN/m=2

Critere de fleche : 1/240e

DISTRIBUTIVE GH FUTUR

Entraxe profilés primaires GH Futur (m)
1,20 1,50 1,80 2,10 2,40
Inertie
Profilés GH Montant off. pp Hmax fo Hmax fo Hmax fo Hmax fo Hmax fo
on

Futur tema] |rdan/mii| [m3 |ma| 1 [mal| m] |(mal m |mal m | ma
Simple 76,55 3,07 6,10 3,07 5,70 3,14 5,35 3,27 5,10 3,35 4,90 3,41

B120150
Double 153,10 6,14 7,40 2,85 6,95 2,90 6,60 2,97 6,30 3,04 6,10 3,05
Simple 110,13 3,34 6,85 2,91 6,40 2,98 6,05 3,06 5,80 3,10 5,55 3,18

B140150
Double 220,26 6,68 8,30 2,70 7,80 2,75 7,45 2,79 7,10 2,86 6,85 2,90
Simple 127,35 3,69 7,20 2,82 6,70 2,91 6,35 2,98 6,05 3,06 5,80 3,12

A140150
Double 254,69 7,38 8,70 2,63 8,20 2,66 7,80 2,72 7,45 2,78 7,20 2,81
Simple 175,17 3,69 7,95 2,72 7,45 2,76 7,05 2,84 6,75 2,88 6,45 2,96

B170150
Double 350,34 7,38 9,60 2,53 9,05 2,56 | 8,65 2,59 | 8,25 2,66 7,95 2,70
Simple 192,45 4,04 8,25 2,63 7,75 2,67 7,35 2,73 7,00 2,80 6,70 2,87

A170150
Double 384,90 8,08 9,95 2,45 9,40 2,48 8,95 2,53 8,60 2,56 8,25 2,62
Simple 259,49 4,04 9,05 2,54 | 8,45 2,61| 8,00 2,68 7,65 2,72 7,35 2,77

B200150
Double 518,98 8,08 10,90 |2,37| 10,30 |2,39| 9,80 2,45 9,40 2,49 9,05 2,53
Simple 294,54 4,37 9,40 2,50 8,85 2,52 8,40 2,58 8,00 2,65 7,70 2,69

A200150
Double 589,08 8,74 11,30 | 2,33| 10,70 |2,35| 10,20 |2,39 9,80 2,43 9,40 2,49
Simple 402,00 5,83 10,25 | 2,42 9,60 2,47 9,15 2,51 8,75 2,56 8,40 2,61

A200200
Double 804,00 11,66 12,15 2,29 11,55 |2,30| 11,00 |2,36| 10,60 |2,38| 10,25 |2,40
Simple 397,15 4,73 10,45 |[2,34| 9,80 2,38 9,30 2,44 | 8,85 2,51 8,50 2,55

A230150
Double 794,30 9,46 12,50 |2,20| 11,85 |2,22| 11,30 |2,25| 10,80 |(2,31| 10,45 [2.33
Simple 534,98 5,08 11,45 |2,25| 10,75 |2,29| 10,20 |2,34| 9,75 2,39 9,35 2,44

A260150
Double | 1069,96 10,16 13,65 |2,12| 12,95 |2,24| 12,35 |2,28| 11,85 |2,22| 11,45 [2,24
Simple | 665,13 6,08 12,20 |2,29| 11,50 |2,21| 10,90 |2,27| 10,45 |2,31| 10,05 |2,35

C260150
Double | 1330,26 12,16 14,50 |2,06| 13,75 |2,08| 13,15 |2,21| 12,65 |2,14| 12,20 |2.18
Simple 974,16 6,55 13,70 [2,09| 12,90 |2,12| 12,25 |2,17| 11,75 |2,20| 11,30 |2,24

C300150
Double | 1948,32 13,10 16,20 |[1,98| 15,40 |1,99| 14,75 |2,02| 14,20 |2,05| 13,70 |2,08
Simple | 1902,10 9,52 16,55 [1,94| 15,70 |1,95| 14,95 |1,99| 14,35 |2,02| 13,85 |2,05

C350200
Double | 3804,20 19,04 19,20 |a,87| 18,40 |1,87| 17,70 |1,89| 17,10 |1,91| 16,55 |1,93
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Tableau 5 : CLOISON DISTRIBUTIVE KNAUF METAL GH FUTUR — Pression de vent 40 daN/m?2 - Critére de fleche 1/240e

Pression de Vent :

40 daN/m=2

Critére de fleche :

1/240e

DISTRIBUTIVE GH FUTUR

Entraxe profilés primaires GH Futur (m)

1,20 1,50 1,80 2,10 2,40
Inertie
Profilés GH off pp Hmax fo Hmax fo Hmax fo Hmax fo Hmax fo
Montant :
Futur tema] |tdan/mii| [m3 |2 | ] |(mal| m |mal| m |mal m1 | ma
Simple 76,55 3,07 4,90 4,76 4,60 4,82 4,30 5,07 4,10 5,18 3,95 5,24
B120150
Double 153,10 6,14 6,10 4,20 5,70 4,32 5,35 4,52 5,10 4,64 4,90 4,73
Simple 110,13 3,34 5,55 4,44 5,15 4,60 4,85 4,77 4,65 4,83 4,45 4,95
B140150
Double 220,26 6,68 6,85 3,97 6,40 4,09 6,05 4,22 5,80 4,29 5,55 4,41
Simple 127,35 3,69 5,80 4,35 5,45 4,40 5,15 4,53 4,90 4,66 4,65 4,86
A140150
Double 254,69 7,38 7,20 3,83 6,70 3,99 6,35 4,10 6,05 4,22 5,80 4,33
Simple 175,17 3,69 6,45 4,13 6,00 4,26 5,70 4,34 5,40 4,50 5,20 4,56
B170150
Double | 350,34 7,38 7,95 |369| 7,45 |[378| 7,05 |39 6,75 |39 6,45 |4,10
Simple 192,45 4,04 6,70 3,99 6,25 4,10 5,90 4,24 5,65 4,30 5,40 4,42
A170150
Double | 384,90 8,08 8,25 |356| 7,75 |364| 7,35 |[375| 7,00 |38 6,70 |3,97
Simple 259,49 4,04 7,35 3,85 6,85 3,97 6,45 4,12 6,15 4,21 5,90 4,30
B200150
Double 518,98 8,08 9,05 3,44 8,45 3,56 8,00 3,67 7,65 3,75 7,35 3,83
Simple 294,54 4,37 7,70 3,73 7,15 3,87 6,75 3,99 6,45 4,07 6,20 4,14
A200150
Double 589,08 8,74 9,40 3,37 8,85 3,44 8,40 3,53 8,00 3,64 7,70 3,70
Simple 402,00 5,83 8,40 3,60 7,85 3,70 7,40 3,84 7,05 3,95 6,80 3,99
A200200
Double 804,00 11,66 10,25 | 3,22 9,60 3,33 9,15 3,41 8,75 3,49 8,40 3,58
Simple 397,15 4,73 8,50 3,54 7,95 3,62 7,50 3,75 7,15 3,84 6,85 3,93
A230150
Double 794,30 9,46 10,45 | 3,15 9,80 3,24 9,30 3,33 8,85 3,44 8,50 3,52
Simple 534,98 5,08 9,35 3,38 8,75 3,46 8,25 3,58 7,85 3,69 7,55 3,75
A260150
Double | 1069,96 10,16 11,45 | 3,02 10,75 | 3,20 10,20 | 3,19 9,75 3,27 9,35 3,36
Simple 665,13 6,08 10,05 | 3,22 9,40 3,31 8,90 3,41 8,45 3,53 8,10 3,61
C260150
Double | 1330,26 12,16 12,20 |291| 11,50 |2,97| 10,90 |3,08| 10,45 |3.,24| 10,05 |3,21
Simple 974,16 6,55 11,30 | 3,07 | 10,55 | 3,27 | 10,00 | 3,26 9,55 3,33 9,15 3,42
C300150
Double | 1948,32 13,10 13,70 |2,77| 12,90 |2.84| 12,25 [2,93| 11,75 |299| 11,30 | 3,05
Simple | 1902,10 9,52 13,85 |2,77| 13,00 |2,84| 12,30 |[2,94| 11,75 |3,02| 11,30 | 3,08
C350200
Double | 3804,20 19,04 16,55 |2,51| 15,70 |2,56| 14,95 |2,64| 14,35 |2,71| 13,85 [2,76
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Tableau 6 : CLOISON DISTRIBUTIVE KNAUF METAL GH FUTUR — Pression de vent 60 daN/m?2 - Critére de fléche 1/240e

Pression de Vent :

60 daN/m=2

Critére de fleche :

1/240e

DISTRIBUTIVE GH FUTUR

Entraxe profilés primaires GH Futur (m)

1,20 1,50 1,80 2,10 2,40
Profilés GH |neefrftie pp Hmax fo Hmax fo Hmax fo Hmax fo Hmax fo
Montant ’
Futur [cmd] |dan/mi] | [m] |ma | m] |ma| m] |ma| ml |ma| m1 | ma
Simple 76,55 3,07 4,30 6,18 4,00 6,37 3,80 6,49 3,60 6,72 3,45 6,87
B120150
Double | 153,10 6,14 5,35 5,46 5,00 |5,61]| 4,75 574| 4,50 |59 4,30 |6,15
Simple 110,13 3,34 4,85 581 | 4,55 589 | 4,25 |[6,21| 4,05 |6,36 3,90 |6,44
B140150
Double 220,26 6,68 6,05 5,09 5,65 5,25 5,35 5,40 5,10 5,55 4,85 5,78
Simple 127,35 3,69 5,15 5,52 4,75 5,80 4,50 5,94 4,30 6,05 4,10 6,25
A140150
Double | 254,69 7,38 6,35 | 4,93 5,95 5,06 5,60 |5,28 5,35 5,40 5,15 5,49
Simple 175,17 3,69 5,70 5,28 5,30 5,46 5,00 564 | 4,75 582 | 4,55 5,95
B170150
Double 350,34 7,38 7,05 4,69 6,60 4,82 6,20 5,05 5,95 5,12 5,70 5,25
Simple 192,45 4,04 5,90 5,15 5,50 5,30 5,20 5,45 4,95 5,60 4,75 5,72
A170150
Double | 384,90 8,08 7,35 |449| 6,85 |[466| 6,50 |479| 6,20 | 4,92 5,90 |[5,12
Simple | 259,49 4,04 6,45 500 | 6,05 5,09 5,70 5,27 5,40 5,47 5,20 5,54
B200150
Double 518,98 8,08 8,00 4,40 7,50 4,52 7,10 4,66 6,75 4,82 6,45 4,97
Simple 294,54 4,37 6,75 4,85 6,30 4,98 5,95 5,14 5,65 5,31 5,40 5,46
A200150
Double | 589,08 8,74 840 |422| 7,85 |[437| 7,40 |455| 7,05 |469| 6,75 |4,82
Simple | 402,00 5,83 740 |464| 690 |[479| 6,55 |49]| 6,20 | 5,10 5,95 5,21
A200200
Double 804,00 11,66 9,15 4,04 8,55 4,20 8,10 4,35 7,75 4,45 7,40 4,61
Simple 397,15 4,73 7,50 4,54 7,00 4,67 6,60 4,84 6,30 4,95 6,00 5,12
A230150
Double | 794,30 9,46 9,30 3,97 8,70 4,10 8,20 4,28 7,85 4,37 7,50 | 4,52
Simple 534,98 5,08 8,25 4,34 7,70 4,47 7,25 4,64 6,90 4,77 6,65 4,83
A260150
Double | 1069,96 10,16 10,20 | 3,81 9,55 3,93 9,05 4,06 8,60 4,21 8,25 4,31
Simple 665,13 6,08 8,90 4,11 8,30 4,25 7,85 4,38 7,45 4,54 7,15 4,63
C260150
Double | 1330,26 12,16 10,90 3,64 10,25 3,74 9,70 3,88 9,25 4,01 8,90 4,09
Simple | 974,16 6,55 10,00 | 3,92 9,35 4,03 8,80 4,20 8,40 4,31 8,05 4,41
C300150
Double | 1948,32 13,10 12,25 |346| 11,50 |3,57| 10,90 |3,70| 10,40 | 3,81 | 10,00 | 3,90
Simple | 1902,10 9,52 12,30 | 3,51 11,50 |3,63| 10,90 |3,75| 10,40 |385| 9,95 |3,97
C350200
Double 3804,20 19,04 14,95 3,08 14,10 3,18 13,40 3,29 12,80 3,40 12,30 3,49
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Tableau 7 : CONTRE CLOISON KNAUF METAL CC GH FUTUR — Pression de vent 10 daN/m=2 - Critére de fleche 1/240e

Pression de Vent : 10 daN/m=2

Charge parements: 20 daN/m=2

Critére de fleche : 1/240e

CONTRE CLOISON GH FUTUR

Entraxe profilés primaires GH Futur (m)
1,20 1,50 1,80 2,10 2,40
Ineefl;tie pp Hmax fO Hmax fO Hmax fo Hmax fO Hmax fo
Profilés '
GH Futur | Montant
[cm4] [daN/ml] [m] [Hz] [m] [Hz] [m] [Hz] [m] [Hz] [m] [Hz]

Simple 76,55 3,07 7,40 2,85 6,95 2,59 6,60 2,99 6,30 3,06 6,10 3,07
B120150

Double 153,10 6,14 8,75 2,71 8,30 2,48 7,95 2,79 7,65 2,83 7,40 2,85

Simple 110,13 3,34 8,30 2,70 7,80 2,45 7,45 2,81 7,10 2,88 6,75 3,00
B140150

Double 220,26 6,68 9,80 2,56 9,30 2,35 8,95 2,62 8,60 2,66 8,30 2,70

Simple 127,35 3,69 8,70 2,63 8,20 2,39 7,80 2,74 7,45 2,80 7,20 2,82
A140150

Double 254,69 7,38 10,20 | 2,51 9,70 2,31 9,30 2,59 9,00 2,59 8,70 2,63

Simple 175,17 3,69 9,60 2,53 9,05 2,30 8,65 2,61 8,05 2,81 7,50 3,05
B170150

Double 350,34 7,38 11,30 | 240 10,75 |2,21]| 10,35 | 2,45 9,95 2,49 9,60 2,53

Simple 192,45 4,04 9,95 2,45 9,40 2,23 8,95 2,54 8,60 2,57 8,25 2,63
A170150

Double 384,90 8,08 11,65 |2,34| 11,10 |2,a5| 10,70 | 2,38 10,30 | 2,42 9,95 2,45

Simple 259,49 4,04 10,90 | 2,37 | 10,30 | 2,16 9,60 2,57 8,85 2,82 8,25 3,06
B200150

Double 518,98 8,08 12,75 | 2,27| 12,15 |2,09]| 11,65 |2,33]| 11,25 |2,35| 10,90 | 2,37

Simple 294,54 4,37 11,30 [2,33| 10,70 |2,13| 10,20 |241| 9,80 |244| 9,40 |250
A200150

Double 589,08 8,74 13,20 |2,23| 12,60 |206| 12,10 |(2,28]| 11,70 |2,30| 11,30 | 2,33

Simple 402,00 5,83 12,15 | 2,29 | 11,55 |2,10| 11,00 |2,37]| 10,60 |2,39| 10,25 | 2,42
A200200

Double 804,00 11,66 13,95 |2,22| 13,40 |206]| 12,90 |226]| 12,50 |2,28| 12,15 | 2,29

Simple 397,15 4,73 12,50 |[2,20| 11,85 |2,01| 11,30 |227| 10,80 |2,32| 10,45 |2,34
A230150

Double 794,30 9,46 14,50 |2,12]| 13,90 |196| 13,35 |[2,16]| 1290 |2a18| 12,50 | 2,20

Simple 534,98 5,08 13,65 |2,12| 12,95 |[194]| 12,35 |2,29]| 11,85 |2,23| 11,45 | 2,25
A260150

Double 1069,96 10,16 15,80 |2,05| 15,15 |[1,89| 14,60 |2,08| 14,10 |2,20| 13,65 | 2,12

Simple 665,13 6,08 14,50 |206| 13,75 |[1,89| 13,15 |2,13| 12,65 |2,16| 12,20 | 2,19
C260150

Double 1330,26 12,16 16,55 |2,01| 1595 |1,87| 15,40 |2,03| 14,90 |2,05| 14,50 | 2,06

Simple 974,16 6,55 16,20 | 1,98| 1540 |1,81| 14,75 |2,03| 14,20 |2,06| 13,70 | 2,09
C300150

Double 1948,32 13,10 18,45 |193]| 17,75 |1,80]| 17,20 |1,95]| 16,65 |1,97| 16,20 | 1,98

Simple 1902,10 9,52 19,20 |187]| 18,40 |1,73| 17,70 |1,90| 17,10 |1,92| 16,55 | 1,94
C350200

Double | 3804,20 19,04 21,45 |1,84| 20,80 |1,73| 20,20 |1,85| 19,70 |1,85| 19,20 | 1,87
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Tableau 8 : CONTRE CLOISON KNAUF METAL CC GH FUTUR — Pression de vent 15 daN/m=2 - Critére de fleche 1/240e

Pression de Vent :

15 daN/m=2

Charge parements: 20 daN/m=

Critére de fléche :

1/240e

CONTRE CLOISON GH FUTUR

Entraxe profilés primaires GH Futur (m)
1,20 1,50 1,80 2,10 2,40
! n:fl_’ftie pp Hmax fo Hmax fO Hmax fo Hmax fO Hmax fO
Profilés :
GH Futur | Montant
[cm4] [daN/ml] [m] [Hz] [m] [Hz] [m] [Hz] [m] [Hz] [m] [Hz]

Simple 76,55 3,07 6,60 3,58 6,20 3,68 5,85 3,81 5,55 3,95 5,20 4,23
B120150

Double 153,10 6,14 7,95 3,28 7,50 3,38 7,15 3,45 6,85 3,52 6,60 3,58

Simple 110,13 3,34 7,45 3,35 6,95 3,50 6,60 3,58 6,10 3,90 5,70 4,21
B140150

Double 220,26 6,68 8,95 3,07 8,45 3,17 8,05 3,24 7,70 3,32 7,45 3,35

Simple 127,35 3,69 7,80 3,27 7,30 3,39 6,95 3,45 6,60 3,57 6,35 3,63
A140150

Double 254,69 7,38 9,30 3,02 8,80 3,10 8,40 3,17 8,10 3,20 7,80 3,27

Simple 175,17 3,69 8,65 3,12 8,10 3,23 7,40 3,57 6,80 3,94 6,35 4,26
B170150

Double 350,34 7,38 10,35 | 2,86 9,80 2,94 9,35 3,00 8,95 3,08 8,65 3,12

Simple 192,45 4,04 8,95 3,03 8,40 3,13 8,00 3,18 7,65 3,25 7,35 3,32
A170150

Double 384,90 8,08 10,70 | 2,77 | 10,10 | 2,87 9,65 2,93 9,30 2,96 8,95 3,03

Simple 259,49 4,04 9,80 2,93 8,90 3,23 8,10 3,61 7,50 3,93 6,95 4,31
B200150

Double 518,98 8,08 11,65 |2,72| 11,05 |2,78| 10,55 |2,84| 10,15 | 2,89 9,80 2,93

Simple 294,54 4,37 10,20 | 2,86 9,60 2,95 9,10 3,03 8,70 3,10 8,40 3,13
A200150

Double 589,08 8,74 12,10 |265| 11,50 |2,72| 11,00 | 2,76 | 10,55 |[2,83]| 10,20 | 2.86

Simple 402,00 5,83 11,00 |2,79| 10,40 | 2,86 9,90 2,93 9,50 2,98 9,15 3,03
A200200

Double 804,00 11,66 1290 |260| 12,30 |265| 11,80 |2,70| 11,40 |2,74]| 11,00 |2,79

Simple 397,15 4,73 11,30 |269| 10,60 |2,79| 10,10 | 2,84 9,65 2,91 9,05 3,12
A230150

Double 794,30 9,46 13,35 |250| 12,70 |255| 12,15 |261| 11,70 |2,65| 11,30 | 2,69

Simple 534,98 5,08 12,35 |260| 11,65 |266| 11,10 |2,72| 10,60 | 2,79 9,95 2,98
A260150

Double 1069,96 10,16 14,60 |2,40| 13,90 |245| 13,30 |250]| 12,80 |255]| 12,35 |2,60

Simple 665,13 6,08 13,15 2,50 12,45 2,56 11,85 2,62 11,35 2,68 10,90 2,74
C260150

Double | 1330,26 12,16 15,40 |2,32| 14,70 |2,37| 14,10 |2,42| 13,60 |246| 13,15 |2,50

Simple 974,16 6,55 14,75 | 2,39 13,95 |245| 13,30 |2550| 12,75 |255| 12,25 |261
C300150

Double 1948,32 13,10 17,20 |2,22| 16,40 |2,28| 15,80 |2,31| 15,25 |2,35]| 14,75 |2,39

Simple 1902,10 9,52 17,70 |2,20| 16,85 |2,24| 16,10 |2,29| 1550 |2,33| 14,95 | 2,38
C350200

Double | 3804,20 19,04 20,20 | 2,07 | 19,45 |2,11| 18,80 |2,14| 18,20 |2,17| 17,70 | 2,20
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Tableau 9 : CONTRE CLOISON KNAUF METAL CC GH FUTUR — Pression de vent 20 daN/m=2 - Critére de fleche 1/240e

Pression de Vent : 20 daN/m?=2

Charge parements: 20 daN/m=2

Critére de fleche : 1/240e

CONTRE CLOISON GH FUTUR

Entraxe profilés primaires GH Futur (m)
1,20 1,50 1,80 2,10 2,40
Ineefl;tie pp Hmax fo Hmax fO Hmax fo Hmax fO Hmax fo
Profilés '
GH Futur | Montant
[cm4] [daN/ml] [m] [Hz] [m] [Hz] [m] [Hz] [m] [Hz] [m] [Hz]

Simple 76,55 3,07 6,10 4,20 5,70 4,36 5,30 4,64 4,90 5,06 4,60 5,40
B120150

Double 153,10 6,14 7,40 3,79 6,95 3,93 6,60 4,05 6,30 4,17 6,10 4,20

Simple 110,13 3,34 6,85 3,97 6,40 4,13 5,85 4,55 5,40 4,98 5,00 5,47
B140150

Double 220,26 6,68 8,30 3,58 7,80 3,72 7,45 3,78 7,10 3,91 6,85 3,97

Simple 127,35 3,69 7,20 3,83 6,70 4,02 6,35 4,13 6,05 4,25 5,80 4,35
A140150

Double 254,69 7,38 8,70 3,45 8,20 3,58 7,80 3,68 7,45 3,79 7,20 3,83

Simple 175,17 3,69 7,95 3,69 7,15 4,14 6,55 4,56 6,00 5,07 5,60 5,47
B170150

Double 350,34 7,38 9,60 3,33 9,10 3,40 8,65 3,51 8,25 3,62 7,90 3,73

Simple 192,45 4,04 8,25 3,56 7,75 3,67 7,35 3,77 7,00 |388| 6,70 | 3,99
A170150

Double 384,90 8,08 9,95 3,21 9,40 3,31 8,95 3,40 8,60 3,46 8,25 3,56

Simple 259,49 4,04 8,85 3,60 7,85 4,16 7,15 4,63 6,60 5,07 6,15 5,50
B200150

Double 518,98 8,08 10,90 | 3,10 10,30 | 3,20 9,80 3,30 9,25 3,48 8,65 3,76

Simple 294,54 4,37 9,45 3,34 8,85 3,47 8,40 3,56 8,00 3,66 7,45 3,98
A200150

Double 589,08 8,74 11,30 3,04 10,70 3,13 10,20 3,21 9,80 3,28 9,45 3,34

Simple 402,00 5,83 10,20 | 3,25 9,60 3,36 9,20 3,39 8,75 3,51 8,40 3,60
A200200

Double 804,00 11,66 12,15 |2,93| 11,55 | 3,01 11,05 | 3,08 10,60 | 3,17 10,25 | 3,22

Simple 397,15 4,73 10,45 | 3,15 9,80 3,26 9,30 3,35 8,55 3,71 8,00 3,99
A230150

Double 794,30 9,46 12,50 |285| 11,85 |293| 11,30 | 3,01 10,95 | 3,02 10,45 | 3,15

Simple 534,98 5,08 11,45 | 3,02 10,75 | 3,13 10,20 | 3,22 9,40 3,54 8,80 3,81
A260150

Double 1069,96 10,16 13,65 |2,74| 12,95 |282| 12,35 |290| 11,85 |297| 11,45 | 3,02

Simple 665,13 6,08 12,20 |2,91| 11,50 | 3,00 10,95 | 3,07 10,45 | 3,16 10,05 | 3,22
C260150

Double | 1330,26 12,16 14,50 | 2,62 | 13,75 |2,72| 13,15 |2,78| 12,65 |2,84| 12,20 |2,91

Simple 974,16 6,55 13,70 | 2,77| 12,90 |2,86| 12,25 |[2,95]| 11,75 | 3,01 11,30 | 3,07
C300150

Double 1948,32 13,10 16,20 |2,51| 1540 |2,58| 14,75 |2,65]| 14,20 |2,71| 13,70 | 2,77

Simple 1902,10 9,52 16,55 |2,51| 15,70 |2,58| 14,95 | 266 | 14,35 |2,72| 13,85 |2,77
C350200

Double | 3804,20 19,04 19,20 |2,30| 18,40 |[2,35| 17,70 |2,41| 17,10 |246| 16,55 |2,51
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Tableau 10 : CONTRE CLOISON KNAUF METAL CC GH FUTUR — Pression de vent 40 daN/m=2 - Critére de fleche 1/240e

Pression de Vent : 40 daN/m=2

Charge parements: 20 daN/m=

Critére de fleche : 1/240e

CONTRE CLOISON GH FUTUR

Entraxe profilés primaires GH Futur (m)
1,20 1,50 1,80 2,10 2,40
! n:fl;tie PP Hmax fo Hmax fO Hmax fo Hmax fo Hmax fo
Profilés '
GH Futur | Montant
[cm4] [daN/ml] [m] [Hz] [m] [Hz] [m] [Hz] [m] [Hz] [m] [Hz]

Simple 76,55 3,07 4,75 6,92 4,25 7,84 3,90 8,57 3,60 9,38 3,35 10,18
B120150

Double 153,10 6,14 6,10 5,58 5,70 5,85 5,35 6,16 5,00 6,61 4,70 7,07

Simple 110,13 3,34 5,25 6,76 4,65 7,81 4,25 8,63 3,90 9,55 3,65 10,26
B140150

Double 220,26 6,68 6,85 5,25 6,40 5,52 5,95 5,93 5,50 6,51 5,15 7,02

Simple 127,35 3,69 5,80 5,91 5,45 6,08 5,15 6,28 4,75 6,89 4,40 7,56
A140150

Double 254,69 7,38 7,20 5,04 6,70 5,36 6,35 5,55 6,05 5,74 5,80 5,91

Simple 175,17 3,69 5,85 6,81 5,25 7,68 4,75 8,66 4,40 9,42 4,10 10,21
B170150

Double 350,34 7,38 7,95 4,85 7,35 5,22 6,70 5,85 6,20 6,41 5,80 6,93

Simple 192,45 4,04 6,70 5,40 6,20 5,74 5,65 6,38 5,25 6,91 4,90 7,46
A170150

Double 384,90 8,08 8,25 4,66 7,75 4,87 7,35 5,04 7,00 5,23 6,70 5,40

Simple 259,49 4,04 6,45 6,77 5,75 7,75 5,20 8,75 4,80 9,59 4,50 10,28
B200150

Double 518,98 8,08 9,05 4,50 8,10 5,17 7,35 5,86 6,80 6,43 6,35 6,98

Simple 294,54 4,37 7,70 5,03 6,95 5,62 6,35 6,22 5,85 6,85 5,45 7,44
A200150

Double 589,08 8,74 9,40 4,39 8,85 4,57 8,40 4,74 8,00 4,92 7,70 5,03

Simple 402,00 5,83 8,40 4,79 7,85 5,02 7,40 5,24 6,85 5,73 6,40 6,20
A200200

Double 804,00 11,66 10,25 | 4,11 9,60 4,36 9,15 4,50 8,75 4,65 8,40 4,79

Simple 397,15 4,73 8,35 4,93 7,45 5,64 6,80 6,27 6,25 6,94 5,85 7,46
A230150

Double 794,30 9,46 10,45 | 4,08 9,80 4,29 9,30 4,45 8,85 4,63 8,25 5,05

Simple 534,98 5,08 9,20 4,68 8,20 5,38 7,45 6,03 6,90 6,58 6,45 7,10
A260150

Double 1069,96 10,16 11,45 | 3,89 10,75 | 4,09 10,20 | 4,25 9,75 4,39 9,10 4,78

Simple 665,13 6,08 10,05 | 4,29 9,40 4,49 8,90 4,65 8,45 4,83 8,10 4,96
C260150

Double | 1330,26 12,16 12,20 |370| 11,50 |3,88| 10,90 | 405| 10,45 | 4,17 | 10,05 | 4,29

Simple 974,16 6,55 11,30 | 4,07 10,55 | 4,28 10,00 | 4,43 9,55 4,55 9,10 4,74
C300150

Double 1948,32 13,10 13,70 | 3,50 12,90 | 3,68 12,25 | 3,84 11,75 | 3,95 11,30 4,07

Simple 1902,10 9,52 13,85 | 3,59 13,00 | 3,77 12,30 | 3,93 11,75 | 4,06 11,30 4,16
C350200

Double | 3804,20 19,04 16,55 | 3,09 15,70 | 3,23 14,95 | 3,38 14,35 | 3,49 13,85 3,59
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Tableau 11 : CLOISON DISTRIBUTIVE KNAUF METAL GH FUTUR — Pression de vent 20 daN/m2 - Critére de fléeche 1/500e

Pression de Vent :

20 daN/m=

Critére de fleche :

1/500e

DISTRIBUTIVE GH FUTUR

Entraxe profilés primaires GH Futur (m)

1,20 1,50 1,80 2,10 2,40
Profilés GH 'n:f';tie pp Hmax fo Hmax fo Hmax fo Hmax fo Hmax fo
Montant :
Futur cmd] |[[danN/mil | [m] [(Hz1 | [m] || [m] |[ma| [m] |ma| [m] |2
Simple 76,55 3,07 4,75 5,07 4,45 5,15 4,20 5,31 4,00 5,45 3,85 5,52
B120150
Double 153,10 6,14 5,80 4,64 5,45 4,72 5,15 4,88 4,95 4,93 4,75 5,04
Simple 110,13 3,34 5,35 4,77 5,00 4,88 4,75 4,97 4,50 5,15 4,35 5,18
B140150
Double 220,26 6,68 6,50 4,41 6,10 4,50 5,80 4,60 5,55 4,69 5,35 4,75
Simple 127,35 3,69 5,60 4,67 5,25 4,75 5,00 4,81 4,75 4,96 4,55 5,08
A140150
Double 254,69 7,38 6,80 4,30 6,40 4,37 6,10 4,45 5,85 4,52 5,60 4,64
Simple 175,17 3,69 6,20 4,47 5,85 4,48 5,50 4,66 5,25 4,76 5,05 4,83
B170150
Double 350,34 7,38 7,55 4,09 7,10 4,17 6,75 4,26 6,45 4,36 6,20 4,44
Simple 192,45 4,04 6,45 4,31 6,05 4,38 5,75 4,46 5,50 4,54 5,25 4,68
A170150
Double 384,90 8,08 7,80 3,99 7,35 4,05 7,00 4,13 6,70 4,21 6,45 4,28
Simple 259,49 4,04 7,05 4,19 6,60 4,27 6,25 4,38 6,00 4,43 5,75 4,53
B200150
Double 518,98 8,08 8,50 3,90 8,05 3,92 7,65 4,01 7,35 4,06 7,05 4,16
Simple 294,54 4,37 7,35 4,09 6,90 4,15 6,55 4,24 6,25 4,34 6,00 4,42
A200150
Double 589,08 8,74 8,85 3,80 8,40 3,81 8,00 3,89 7,65 3,98 7,35 4,07
Simple 402,00 5,83 8,00 3,97 7,55 4,00 7,15 4,11 6,85 4,18 6,55 4,30
A200200
Double 804,00 11,66 9,50 3,75 9,00 3,79 8,65 3,81 8,30 3,88 8,00 3,95
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Tableau 12 : CONTRE CLOISON KNAUF METAL CC GH FUTUR — Pression de vent 20 daN/m=2 - Critére de fleche 1/500e

Pression de Vent : 20 daN/m=2

Charge parements: 20 daN/m=

Critére de fleche : 1/500e

CONTRE CLOISON GH FUTUR

Entraxe profilés primaires GH Futur (m)
1,20 1,50 1,80 2,10 2,40
! n:fl;tie pp Hmax fO Hmax fo Hmax fO Hmax fo Hmax fO
Profilés '
GH Futur | Montant
[cm4] [daN/mi] [m] [Hz] [m] [Hz] [m] [Hz] [m] [Hz] [m] [Hz]

Simple 76,55 3,07 6,10 4,20 5,70 4,36 5,30 4,64 4,90 5,06 4,60 5,40
B120150

Double 153,10 6,14 7,40 3,79 6,95 3,93 6,60 4,05 6,30 4,17 6,10 4,20

Simple 110,13 3,34 6,85 3,97 6,40 4,13 5,85 4,55 5,40 4,98 5,00 5,47
B140150

Double 220,26 6,68 8,30 3,58 7,80 3,72 7,45 3,78 7,10 3,01 6,85 3,97

Simple 127,35 3,69 7,20 3,83 6,70 4,02 6,35 4,13 6,05 4,25 5,80 4,35
A140150

Double 254,69 7,38 8,70 3,45 8,20 3,58 7,80 3,68 7,45 3,79 7,20 3,83

Simple 175,17 3,69 7,95 3,69 7,15 4,14 6,55 4,56 6,00 5,07 5,60 5,47
B170150

Double 350,34 7,38 9,60 3,33 9,10 3,40 8,65 3,51 8,25 3,62 7,90 3,73

Simple 192,45 4,04 8,25 3,56 7,75 3,67 7,35 3,77 7,00 3,88 6,70 3,99
A170150

Double 384,90 8,08 9,95 3,21 9,40 3,31 8,95 3,40 8,60 3,46 8,25 3,56

Simple 259,49 4,04 8,85 3,60 7,85 4,16 7,15 4,63 6,60 5,07 6,15 5,50
B200150

Double 518,98 8,08 10,90 | 3,10 10,30 | 3,20 9,80 3,30 9,25 3,48 8,65 3,76

Simple 294,54 4,37 9,45 3,34 8,85 3,47 8,40 3,56 8,00 3,66 7,45 3,98
A200150

Double 589,08 8,74 11,30 3,04 10,70 3,13 10,20 3,21 9,80 3,28 9,45 3,34

Simple 402,00 5,83 10,20 | 3,25 9,60 3,36 9,20 3,39 8,75 3,51 8,40 3,60
A200200

Double 804,00 11,66 12,15 | 2,93| 11,55 | 3,01 11,05 | 3,08 10,60 | 3,17 10,25 | 3,22

Simple 397,15 4,73 10,45 | 3,15 9,80 3,26 9,30 3,35 8,55 3,71 8,00 3,99
A230150

Double 794,30 9,46 12,50 |285| 11,85 |293] 11,30 | 3,01 10,95 | 3,02 10,45 | 3,15

Simple 534,98 5,08 11,45 | 3,02 10,75 | 3,13 10,20 | 3,22 9,40 3,54 8,80 3,81
A260150

Double 1069,96 10,16 13,65 |2,74| 12,95 |282]| 12,35 |290]| 11,85 |297| 11,45 | 3,02

Simple 665,13 6,08 12,20 |2,91| 11,50 | 3,00 10,95 | 3,07 10,45 | 3,16 10,05 | 3,22
C260150

Double | 1330,26 12,16 14,50 | 262 | 13,75 |2,71| 13,15 |2,78| 12,65 |2.84| 12,20 |291

Simple 974,16 6,55 13,70 |2,77| 12,90 |2,86| 12,25 |2,95| 11,75 | 3,01 11,30 | 3,07
C300150

Double 1948,32 13,10 16,20 | 2,51 | 15,40 |2,58| 14,75 |2,65| 14,20 |2,71| 13,70 |2,77

Simple 1902,10 9,52 16,55 | 2,51 | 15,70 | 2,58 | 14,95 |266| 14,35 |2,72| 13,85 |2,77
C350200

Double | 3804,20 19,04 19,20 |2,30| 18,40 |2,35| 17,70 |241]| 17,10 |2.46| 16,55 |2,51
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Tableau 13 : Exemples de valeurs de fréquences propres

Valeurs du premier mode fondamental, obtenues en tenant compte de la raideur des plaques.

Type de cloison Montant Pression (daN/m?2) Entraxe (m) Hauteur cloison Fléche admissible Fréquence (Hz)
(m)

Double paroi simple 10 1.20 7.40 1/240 2.35

Double paroi simple 60 2.40 7.40 1/240 3.37

Contre-cloison double 10 2.40 7.40 1/240 4.16

Double paroi double 15 2.10 19.40 1/240 1.54

9/13-970_V2
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Figures du Dossier Technique

Figure 22 : Cloison distributive Knauf Métal GH futur — Vue 3D
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Figure 23 : Cloison distributive Knauf Métal GH futur — Coupe verticale
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Figure 24 : Cloison distributive Knauf Métal GH futur — Coupe horizontale
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Figure 25 : Contre cloison Knauf Métal CC GH futur — Vue 3D
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Figure 26 : Contre cloison Knauf Métal CC GH futur — Coupe verticale

Figure 27 : Contre cloison Knauf Métal CC GH futur — Coupe horizontale
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Eclissage
profilé double PK
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Figure 28 : Eclissage profilés primaires GH Futur — Vue en élévation
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Eclissage
profilé double PK

Figure 29 : Eclissage profilés primaires GH Futur — Vue 3D

NB. : la vue de détail de I’équerre haute a été tournée de 90° afin de bien voir la face avec les fixations et trous oblongs.
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Eclissage profilés double PK avec ajout profilés U
(dans le cas ou un aboutage est nécessaire entre 1/4 sup et 1/4 int.)
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Figure 30 : Eclissage profilés primaires GH Futur avec profilé U — Vue en élévation
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Prolongement par
recouvrement
profilé simple PK

| A o - T
@ Sabot de téte
@ Trou Oblong : @14 — long
60 mm
‘< Rondelle nylon ép. 3 mm
e ® 340 mm
N (4) Profile PK
NE | Il (5) Rondelle M12
|5 | i/l | @ Ecrou M12 +
d o+ i contre—écrou M12
U :
g | | (7) Vis M12x35
=
- — — —
O L1 M| |H
(&
9 [ |
o) 11 | o o . .
3 i 1
o
% o m—t o o
ks,
a ©
» ~N
o
) e —— [+] (=]
5
b w
5 N
2
i [ ]
|
I w
o N
- o
~ — or o 3
o o
= = N
4 (<] o
w0
N
- — [ ]
(o]
N
-— [ ]
ey By - . Ll .

Vue de cdté Vue de face

Figure 31 : Prolongement par recouvrement d’un profilé primaire GH Futur — Vue en élévation
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Prolongement par recouvrement
profilé simple PK

Figure 32 : Prolongement par recouvrement d’un profilé primaire GH Futur — Vue 3D

NB. : la vue de détail de I’équerre haute a été tournée de 90° afin de bien voir la face avec les fixations et trous oblongs.
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Figure 33 : Principe de traitement acoustique en pied
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