NAUF

Fiche Mise en CEuvre

Enduit Knauf Jet Filler

Le produit : présentation

Knauf Jet-Filler est un enduit a joint prét a I'emploi. Il est destiné au traitement des joints sans bande
entre plaques Knauf Delta bords UFF, ainsi qu'au rebouchage des tétes de vis.

Caracteristiques :

Quantité/volume par unité 12 cartouches de 600 ml

Consommation 1 cartouche = 7.20 m?

Code article 67988

Conditions de stockage Température 2 5° C

Durée de stockage 12 mois minimum

Température d’utilisation 2 10° C pendant I'application et le séchage

24 h selon conditions climatiques- un temps froid et humide
rallonge ce délai

Temps de séchage

Accessoires associés Code article

Pistolet Jet Filler avec embout 73963
Embout Jet Filler (5/ paquet) 73964
Truelle Jet Filler 73962
Couteau a lisser Jet Filler 73961

Documents de référence

e Documents encadrant la mise en ceuvre :
o FSYS Knauf Delta
o FSYS Knauf Delta UFF
o Catalogue Knauf — Mise en ceuvre

Préparation

Plaques a bords droits (KS13 recoupée en rive)

Aprés avoir passé légérement la trame & poncer sur les chants, dépoussiérer soigneusement.
Appliquer le primaire d’accrochage Tiefengrund a I'aide d’une éponge. Il doit étre dilué a I'eau dans
la proportion de 1 pour 1.

Plaques a bords UFF
Pas de traitement préalable.

La présente édition annule et remplace les précédentes. Au moment de la prescription et de la mise en ceuvre, assurez-vous qu’elle est toujours en vigueur. Les informations se trouvant dans cette
fiche sont données a titre d'information. Il est de la responsabilité du poseur de s’assurer de la conformité et de la faisabilité des travaux envisagés vis-a-vis des regles de I'art en vigueur (DTU etc.)
et des documents techniques du fabricant (Avis Techniques, Fiche de Mise en ceuvre...). Toute mise en ceuvre non conforme aux dispositions du présent document dégage la responsabilité du
fabricant. Les photos ainsi que les schémas sont également a titre indicatif et ne constituent nullement des documents contractuels



Application

Injecter Knauf Jet Filler dans le joint jusqu’a saturation. L’enduit doit
déborder au-dessus de la plaque.

Aprés 10 minutes, couper I'excédent de matiére en laissant une
épaisseur de 1 mm environ.

Reboucher les tétes de vis a l'aide
de la spatule percée. Elle permet de
respecter 1 mm d’excédent de
matiere.

Aprés 24h de séchage ou plus, selon I'hygrométrie ambiante,
passer légerement la trame a poncer sur les joints et les tétes de
vis.
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La présente édition annule et remplace les précédentes. Au moment de /a prescription et de la mise en ceuvre, assurez-vous qu’elle est toujours en vigueur. Les informations se trouvant dans cette fiche
sont données a titre d’information. Il est de la responsabilité du poseur de s’assurer de la conformité et de la faisabilité des travaux envisagés vis-a-vis des régles de I'art en vigueur (DTU etc.) et des
documents techniques du fabricant (Avis Techniques, Fiche de Mise en ceuvre...). Toute mise en ceuvre non conforme aux dispositions du présent document dégage la responsabilité du fabricant. Les
photos ainsi que les schémas sont également a titre indicatif et ne constituent nullement des documents contractuels



